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1. SST 01 — TYNKI | OKLADZINY WEWN ETRZNE (CPV: 45410000-4, 45431200-9)
1.1. Czs$¢ Ogolna
1.1.1. Nazwa zadania.

-Remont lokalu mieszkalnego nr 1 w budynku przySienkiewicza 9 w Watbrzychu”.

1.1.2. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techej¢3ST 01).

Przedmiotem niniejszej SST-04 wymagania dotycze wykonania i odbioru tynkéw i oktadzin
wewretrznych.

1.1.3. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikadijinicznej (SST-01).

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stosowanggiet dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionyeshpkt. 1.1.2.

1.1.4. Zakres robot oftiych SzczegotanwSpecyfikagj Techniczg (SST-01).

Roboty, ktérych dotyczy Szczegotowa Specyfikacjahfeczna, obejmyjwszystkie czynnei
umazliwiajagce i majce na celu wykonanie tynkéw wewtrenych i oktadzin wewgtrznych
obiektu, w tym:

- tynki wewretrzne cementowo-wapienne,

- gtadzie gipsowe,

- oktadzinyscienne wewatrzne.

1.1.5. Okrélenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Szczegotowej Specyfika€gchnicznej $ zgodne
z obowgzujgcymi odpowiednimi normami orgzodanymi porsej:

Poditaze - element budynku, na powierzchni ktérego wykgmaa by tynk.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyelowania nierOwnéei powierzchni
podiaza.

Warstwa gruntujca - powtoka wzmacnigga i uszczelniaga podiage oraz zwgkszapca przy-
czepnd¢ dolnej warstwy tynku.

1.1.6. Ogodlne wymagania dotyce wykonania robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodio
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.2. Wymagania dotycace wiasciwosci materiatow.

1.2.1. Wymagania ogolne dotyce wiaciwasci materiatow.

Wszystkie materiaty do wykonania robét tynkarskbwinny odpowiadé& wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, apachaechnicznych).
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1.2.2. Woda.

Do przygotowania zapraw i skrapiania paodtcstosowé& mazna wod odpowiadajcg wy-
maganiom odpowiedniej normy przedmiotowej (PN-EN0&:@004 ,Woda zarobowa do be-
tonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie hagezydatnéci wody zarobowej do betonu,
w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji beton88z bada laboratoryjnych mzna sto-
sowa wodocigowg wodk pitng.

Niedozwolone jestiycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaaficych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

1.2.3. Piasek.

Piasek powinien spetniavymagania normy przedmiotowej (PN-EN 13139:2008ug¢ywa do
zapraw”), a w szczegolhoi:

- nie zawieré domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni8i25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis+2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalg stosowa piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich $rednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien bydrobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o praei-

cie 0,5 mm.

1.2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normy przedmiotowej (PN-90/B-
14501 ,Zaprawy budowlane zwykie”).

Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinpdwykonywane mechanicznie.

Zapraw nalery przygotowa w takiej ilasci, aby mogta by wbudowana mdiwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nmglestosowa cement portlandzki (zgodnie z nagrm
przedmiotowy). Za zgod Inspektora Nadzoru mina stosowacement z dodatkierruzla lub po-
piotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pedrunkiem,ze temperatura otoczenia
w ciggu 7 dni od chwili ziycia zaprawy nie ¢ggizie nzsza nk +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglstosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszokige,powinno tworzy jednolita i jedno-
barwna mas bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszuzeych.

Wapno powinno spetnia wymagania normy przedmiotoB&jad obgtosciowych sktadnikdw
zapraw nalgy dobier& daswiadczalnie, w zatenosci od wymaganej marki zaprawy oraz ro-
dzaju cementu i wapna.

1.2.5. Plytki ceramiczne.

Ptytki i listwy ceramicznescienne musg posiadéa parametry zgodne z odpowiegmorny
przedmiotovg (PN-ISO 13006:2001 wg zgiznika L ,Ptytki ceramiczne prasowane na Su-
cho”).

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi élaedokumentacja projektowa. Szczegdlnie
dotyczy to ptytek dla ktérych musby¢ okreslone takie parametry jak np. stopigieralngci,
mrozoodporné&s i twardcc.

Podstawowe wymagania (w przypadku braku sprecyz@anvamokumentacji projektowej):
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- Barwa - wg wzorca producenta do uzgodnienia pek®rem Nadzoru oraz Zamavygiaj
cym/Uzytkownikiem,

- Nasgkliwos¢: 1%,

- Wytrzymata¢ na zginanie nie mniejszazrio,0 MPa,

- Odporng¢ szkliwa na pkniecia wioskowate nie mniej hil60°C,

- Klasascieralngci 4/2100 obrotow,

- Odpornaé¢ nasrodki chemiczne: tak,

- Odporng¢ na zaplamienia: tak.

Nalezy zastosowaptytki 1 gatunku.

1.2.6. Zaprawa klejowa.

Zastosowa uniwersalg zaprawe klejaca do przyklejania ptytek ceramicznych, do stosowavea
wnatrz wg PN-EN 12004:2002/A1:2003.

1.2.7. Zaprawa do spoinowania.

Zastosowa zaprawg do spoinowania: cementgynbarwry, do wypetniania spoin o szer. 26 mm w
oktadzinach z ptytek ceramicznych, do stosowaniamnyez.

1.2.8. Glad gipsowa.

Produkt powinien by zgodny z: PN B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe — Gigsashlowy, gips
tynkarski i klej gipsowy”.

1.3. Wymagania dotycace sprztu, maszyn i narzdzi.
1.3.1. Wymagania ogolne dotyce sprztu, maszyn i naggzi.

Wykonawca jest zobowzany do aywania takiego spetu i narzdzi, ktére nie spowodgijnie-
korzystnego wplywu na jaké materiatow i wykonywanych robot orazdy przyjazne dla
srodowiska.

Przy doborze spetu i narzdzi naley uwzgkdni¢ rowniez wymagania producenta.

1.3.2. Spra do wykonywania tynkow zwyktych.

Do wykonywania robét tynkarskich najestosowd nastpujacy sprzt i narzdzia pomocnicze:

- do przygotowania podha - miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemysiourzdzenia
do mycia hydrodynamicznego, gdzenia do czyszczenia strumieniogmernego, termome-
try elektroniczne, wilgotn&ciomierze elektryczne, przygdy do badania wytrzymatoi podto-
za,

- do przygotowania zapraw - betoniarki, mieszaukizapraw, przewme zbiorniki na wog,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

- do naktadania zaprawy - agregaty tynkarskie, podgzapraw, kielnie, pace.

1.3.3. Sprz do wykonywania oktadzin z ptytek ceramicznych.
Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowychlezy stosowa:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenidqioagl
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych
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- narzdzia lub uradzenia mechaniczne dacia ptytek,

- pace gzbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokzmbkow 6-12 mm do rozprowadza-
nia kompozyciji klejcych,

- laty do sprawdzania réwéad powierzchni,

- poziomice,

- mieszadta koszyczkowe rgmlzane wiertark elektryczm oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klegcych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoindayan

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

1.4. Wymagania dotycace transportu.

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiéhodkow transportu, ktére nie
wptyna niekorzystnie na jaké wykonywanych robot i wkiwosci przewaonych materiatdw.
Materiaty do wykonywania tynkOw dostarczone powitny transportem zapewnigym ochrog
przed warunkami atmosferycznymi. Powinny Bidadowane w sposéb zabezpiegzaprzed
warunkami atmosferycznymi, w szczegdicig przed wilgoca.

Wapno powinno by sktadowane na suchym poglip niedopuszczalny jest kontakt wapna z grun-
tem.

1.5. Wytyczne dotycace wykonywanych robot.
1.5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow.

Przed przysipieniem do wykonywania robét tynkowych powinnyétgakaczone wszystkie
roboty murowe, roboty instalacyjne podtynkowe, zeowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki naleey wykonywa w temperaturze nie 78zej nz +5°C pod warunkiemze w cggu doby
nie nasipi spadek potiej 0°C.

W nizszych temperaturach rma wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczggych.

W okresie wysokich temperatuiwiezo wykonane tynki powinny liy w czasie wizania

I twardnienia, tj. w gigu pierwszego tygodnia, zwdne wod.

1.5.2. Przygotowanie podip.

W scianach przewidzianych do tynkowania nie aglevypetnia zaprave spoin przy ze-
wnetrznych licach na gbokasci 5-10 mm.

Bezpdrednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢ z kurzu szczotkami oraz usgrplamy

Z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substanagtych mana usun¢ przez zmycie 10%oztwo-

rem szarego mydta lub przez wypalenie larbpnzynowy. Nadmiernie suchpowierzchnie
poditaza naley zwilzy¢ wods.

1.5.3. Wykonywania tynkow zwyktych.
Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielostavowych, a take ich grubéc¢
(w zaleznosci od kategorii oraz od rodzaju podéo lub podkiadu) powinny ktyzgodne

z danymi okrélonymi w normie PN-70/B-10100R0boty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaga-
nia i badania przy odbiorze”.
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Tynk trojwarstwowy powinien by sklad& sie z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow we-
wnetrznych naley wykona wedtug paséw i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanost po zwizaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinnarbgcno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa zaprawy cementowo-wapienne:

- w tynkach nie nat@nych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,

- w tynkach narzonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2.

1.5.4. Ogdlne zasady wykonywania okladzin ceraiyitzn

Oktadziny ceramiczne powinny bynocowane do podia warstwa wyréwnuagca lub bezpo-
srednio do rownego i gtadkiego pod W pomieszczeniach mokrych oktadzimalezy moco-
waé do dostatecznie wytrzymatego patHo

Podtaze pod okfadziny powinno Byrdwne i gtadkie. Temperatura powietrza przy moguwa
oktadzin nie powinna kymniejsza ni 5°C.

Bezpdarednio przed wykonywaniem rob6t pogopowinno zostaoczyszczone z brudu i kurzu.
Nie powinno by porysowane ani méeztuszczonej powierzchni. Ewentualne rysykiuccia
nalezy zaprawé zaprawy cementow, nierowndci nalezy wyrobwna zapraw 0 wytrzymatdgci
nie nizszej ni 5 MPa, po uprzednim zwigniu podtaa. Przy nieréwngiach do 3 mm wystar-
czapce jest natgenie cienkiej warstwy wygtadzggej np. tynku pocienionego lub kleju.

Przed przysipieniem do mocowania oktadziny nayeokresli¢ jej obrys, wyznaczypotazenie
powierzchni, i okréli¢ potazenie gornej krawdzi elementéw w poszczegélnyctedach za po-
mMocy nacikgnietego sznura.

Ptytki powinny zosté& posortowane, wgpnie naley rozplanowa ich utazenie nacianie.

Ptytki do wykonania okfadzin wewtrznych lgda mocowane na kleju, na doktadnie wyréwna-
nym podtau. Sciany powinny by czyste i odkurzone, a ewentualne ubytki wyréwresyerava
cementow, sciany z ptyt gipsowo-kartonowych nalezagruntowéa rozrzedzonym klejem. Ukta-
danie ptytek rozpoczynag¢sod wyznaczenia rozmieszczenia ptytek. Rozplanasvahitek po-
winno by symetryczne wzgtlem otworow drzwiowych i okiennych. Przycinanietpkynaley
ograniczy do minimum. Ukladanie zaczyn& sid najniszego pasa ptytek daianie, opierajc je
na tatach drewnianych. Klej nanost sia cad powierzchng ptytki warstwg gr. 1-1,5 mm. Gru-
bos¢ spoin powinna wyno&i2 mm. Naraniki oktadzin naley wykonczy listewkami z alumi-
niowymi w kolorze harmonizagym z barwg oktadziny. Po uteniu oktadzig nalezy wyspoino-
wac i po stwardnieniu zmy

Wymagania przy wykonaniu okladzin zostaty opisahneB?10121 ,Oktadziny z piytelécien-
nych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badamiy odbiorze.” oraz PN-B-12039 ,Ptytki
ceramiczne. Plytki wyktadzinowe uniwersalne, karkimne.”

1.5.5. Wykonywanie gtadzi gipsowych.

Podtaze musi by stabilne, néne, rownomiernie chtonne, odpylone, wolne od wykwii zanie-
Czyszcze, nie zamarzgie.

W wypadku silnie chtogcych podtay takich jak tynki tradycyjne, zalecagsyruntowanie po-
wierzchnisrodkiem na bazie zmodyfikowanyelywic syntetycznych. Zabieg ten nayewyko-
nat na 24 godz. przed przypteniem do wygtadzania powierzchni.

Po przygotowaniu podia mana przysipi¢ do naktadania gtadzi gipsowej. Gfadachga s¢
rownomiernie na catpowierzchng warstwy 2 - 3 mm, przy gyciu stalowej pacy, silnie dociska-
jac materiat do podiea.
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Kolejng czynndcig jest zebranie nadmiaru naniesionego materiatluzogi@wienie na po-
wierzchni niezbdnego minimum pozwalagego na przykrycie kruszywa z pog#o Wyrow-
nana w ten sposob powierzchnia powinné biadka, pozbawion&ladow pocagnie¢ paq i
wigkszych nieréwngi.

Kolejnym etapem jest natenie drugiej warstwy wykonanej z nowego zarobu.

Jezeli docelowo powierzchnia ma bynalowana, co oznaczze jakaéé podiaza powinna b§
bardzo wysoka, to przed koem twardnienia zaprawy (jest to ok. 20 min od motmaatae-
nia drugiej warstwy) powierzchyinalery zrost wodg w postaci mgty, a naginie wygtadz
uzywajac stalowych pac blichéwek - "pior”. Ostatni etapglegizania mee by wykonany take
poprzezcieranie papiereréciernym o gstasci 100 lub 120 po catkowitym stwardnieniu gtadzi.

1.6. Kontrola jakosci robét.
1.6.1. Materiaty ceramiczne.

Przy odbiorze nalg/ przeprowadzi na budowie:
- sprawdzenie zgodia klasy materiatdw ceramicznych z zamowieniem,
- proby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:
* wymiaréw i ksztattu piytek,
* liczby szczerb i gknig¢,
» odporndci na uderzenia.
W przypadku niemznosci okreslenia jakaci ptytek przez prob dorang nalezy ja podda ba-
daniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy).

1.6.2. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placowy, naley kontrolowa& jej marke

i konsystencje w sposéb podany w obgamigcej normie.

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

1.6.3. Wykonanie robot.

Nalezy prowadzt biezaca kontrok wykonywania poszczegolnych robot zgonie z wytyeany
podanymi w punkcie 1.5. niniejszej Szczegotowejcypkacji Technicznej.

1.6.4. Zasady pagtowania z wadliwie wykonanymi robotami.

Wszystkie materialy nie spetrape wymaga podanych w odpowiednich punktach specyfikaciji,
zostam odrzucone. B materialy nie spetniace wymaga zostam wbudowane lub
zastosowane, to na polecenie Inspektora NadzorwwWayikca wymieni je na wdaiwe, na wiasny
koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuyicksze odchylenia cech od okienych w punktach
1.5. 1 1.6. niniejszej specyfikacji powinny dponownie wykonane przez Wykonawea jego
koszt. Na pisemne wygiienie Wykonawcy, Inspektor Nadzoru seouzna wad: za nie majca
zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne iiust&kes i wielké¢ potracen za obniong
jakaosé.

1.7. Wymagania dotycgce obmiaru robot.

Jednostki obmiarowe naitg przyjmowa zgodnie z przedmiarem robat.
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Powierzchnie tynkdéw i gtadzcian oblicza st w metrach kwadratowych, jako iloczyn dhigo
scian w stanie surowym i wysoka $cian mierzonej od warstwy wyréwnawczej podtogi do
spodu stropu. Powierzchnie stupow oblicza si rozwiniciu powierzchni w stanie surowym.
Powierzchnie tynkow i gtadzi stropow ptaskich obticse w metrach kwadratowych ich rzutu
w $wietle scian surowych na ptaszczyzpoziomy. Powierzchng stropéwzebrowych i kaseto-
nowych oblicza si w rozwiniciu wedtug wymiaréw w stanie surowym, bez dodatiikmwe-
dzie. Z nakladow na powierzchnie tynkow i gtadzirpoca s¢ naktady na powierzchnie nie-
otynkowane, powierzchnieggjnione lub obrobek kamiennych i innychzgé kazda z nich jest
wicksza nk 1 nf. Z powierzchni tynkéw wewgtrznych naley potrci¢ naktady na otwory o
powierrjzchni ponad nt, jezeli oscieza ich @ nieotynkowane oraz otwory o powierzchni po-
nad3 nt.

Z powierzchni tynkéw nie odliczaipowierzchni nieotynkowanych lubagnionych mniej-
szych nk 1 nf i powierzchni otworéw do 3 fjezeli oscieza ich @ tynkowane. Tynki éciezy

w otworach o powierzchni ponad?mblicza s¢ jako iloczyn jednokrotnej diugoi oscieza,
mierzonej wdwietle ascieznicy, przez szeroké oscieza w tanie surowym. Powierzchnie otwo-
row oblicza s} w swietle ascieznicy lub w $wietle muru, jeeli otwory s bez dcieznicy.
Otwory w obramowaniach ggnionych oblicza si wedlug zewsntrznych wymiarow obrysu
obramowania.

1.8. Sposo6b odbioru robot.

1.8.1. Odbidr podita.

Odbior podiaga naley przeprowad bezpdrednio przed przygpieniem do robét tynkowych.
Podiaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 1.5c2eld odbiér podtaa
odbywa st po dhwzszym czasie od jego wykonania, rgl@odiaze oczyci¢ | zmyE wodg.

1.8.2. Odbior tynkow i gtadzi.

Uksztattowanie powierzchni, krgdzie przecgicia powierzchni oraz gty dwuscienne powinny

by¢ zgodne z dokumentadechniczg.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kati ttadzi od ptaszczyzny i odchylenie kraw

dzi od linii prostej - nie wiksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej nz 3 na calej diugei taty

kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i kraydzi od kierunku:

— pionowego - nie wiksze nk 2 mm na 1 m i ogétem nie wdej niz 4mm w pomieszczeniu,

— poziomego - nie wksze nk 3 mm na 1 m i og6étem nie wiej nz 6 mm na catepo-
wierzchni miedzy przegrodami pionowyndciany, belki itp.).

Niedopuszczalnegshastpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na gevechni tynkow roztwordéw soli prze-
nikajgcych z podtaa, pleni itp.,

- trwate slady zaciekOw na powierzchni, odstawanie, odpaszém:cherze wskutek niedosta-
tecznej przyczeprsoi tynku do podiea.

1.8.3. Odbior oktadzin ceramicznych.

Dopuszczalne odchylenie kraghzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego p@vinno
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by¢ wieksze nk 1 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptagzoy nie weksze ni 2
mm na dtugéci taty dwumetrowe;.

1.9. Podstawa ptatnéci.
1.9.1. Tynki wewstrzne.

Cena wykonania tynkow obejmuje:

- wykonanie niezédnych rozbidrek,

- wywoz i utylizacja gruzu wraz z optatami wysymsk/mi,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i spta,

- obstug sprztu,

- ustawienie i rozbiorkrusztowa,

- zamurowanie przegi

- przygotowanie podia,

- umocowanie i zdgie listew tynkarskich osiatkowanie bruzd,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oirazych elementow przed zanieczyszczeniami
uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkow,

- wykonanie tynkow,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drolimgtementow,

- reperacje tynkOw po dziurach i hakach,

- usungcie zabezpieczestolarki i innych elementéw oraz ewentualnych eanyszczé na
elementach nie tynkowanych,

- uporzdkowanie miejsca wykonywania robot,

- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatdw,

- likwidacje stanowiska roboczego.

1.9.2. Gladzie gipsowe.

Cena wykonania gtadzi gipsowych obejmuje:

- wykonanie niez&dnych rozbidrek,

- wywoz i utylizacja gruzu wraz z optatami wysypiskoni,
- dostarczenie materiatow i spta,

- przygotowanie podi,

- przygotowanie gtadzi,

- ustawienie i rozbiorkrusztowa,

- wykonanie gtadzi,

- 0Czyszczenie miejsca pracy,

- likwidacje stanowiska roboczego.

1.9.3. Okfadziny ceramiczne.

Cena wykonania oktadzin ceramicznych obejmuje:

- wykonanie niezédnych rozbidrek,

- wywoz i utylizacja gruzu wraz z optatami wysypiskoni,
- przygotowanie podia,

- dostarczenie materiatow i spta,
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- sortowanie ptytek wedtug wymiaréw i odcieni,

- przyckcie i dopasowanie ptytek,

- przygotowanie masy klgjej,

- utozenie ptytek na zaprawie klejowej z obrobienientkyroiciezy i krawedzi,
- spoinowanie i oczyszczenie powierzchni.

1.10. Dokumenty odniesienia.
1.10.1. Normy.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze (Norma
wycofana bez zagpienia).

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Norma wgoat bez zagpienia).

PN-EN 1015-2:2000 Metody batlaapraw do murdéw - Pobieranie i przygotowanie pkGoe
praw do bada

PN-EN 1015-3:2000 Metody batl@zapraw do muréw - Okékenie konsystencjswiezej za-
prawy (za pomagstolika rozptywu).

PN-EN 1015-4:2000 Metody batglaapraw do muréw - Okétenie konsystencjwieZej za-
prawy (za pomagcpenetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badaapraw do murdw - @&¢ 12: Okrélenie przyczepnii do
podiaza stwardniatych zapraw na obrzgiikdo tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody batlaapraw do muréw - Okékenie wspotczynnika przenosze-
nia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na olirzutlo tynkowania.

PN-EN 197-1:2002 Cement - &£ 1. Skfad, wymagania i kryteria zgodico dotyczce ce-
mentow powszechnegaydku.

PN-EN 197-2:2002 Cement - &2 2: Ocena zgodnai.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane <£z1: Definicje, wymagania i kryteria zgodiud
PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane <€&z2: Metody bada

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane <£z3: Ocena zgodroi.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Speagjikpobierania prébek, badanie i
ocena przydatrigi wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskangrocesow produkciji
betonu.

PN-EN 934-6:200Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu <£z6: Pobieranie probek,
kontrola zgodnéci i ocena zgodrii.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe - Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowps tynkarski i klej gipsowy.
PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe -rmarologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

1.10.2. Ustawy.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowth (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oegagndgci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r.
Nr 204, poz. 2087 z @é. zmianami).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane {tgdnolity Dz. U. 1974, Nr 89, poz.
414).

1.10.3. Rozpormzenia.

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004vrsprawie szczegotowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji textznych wykonania i odbioru robo6t bu-
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dowlanych oraz programu funkcjonalnéytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,
zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2008vrsprawie szczegotowego zakresu
I formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. N20O1 poz. 1133).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 w sprawie dziennika budowy,
montau i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszaniawierajcego dane dotygee bez-
pieczéstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. N081 poz. 953 z pdniejszymi
zmianami).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnibl sierpnia2004 r. w sprawie sposobow dekla-
rowania zgodngci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowaniazitdkiembudowla-
nym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 zpOzmianami).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni@Q(2 r. w sprawie warunkow tech-
nicznych, jakim powinny odpowiaddudynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr poz.
690 z p&n. zmianami).
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2. SST 02 SCIANY | OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH (CPV:
45410000-4, 45400000-1)

2.1. Czs¢ Ogdlna
2.1.1. Nazwa zadania.
.Remont lokalu mieszkalnego nr 1 w budynku przySienkiewicza 9 w Waibrzychu”.

2.1.2. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techej¢3ST 02).

Przedmiotem niniejszej SST 02 wymagania dotyege wykonania i odbiorgcian i oktadzin
Z ptyt gipsowo-kartonowych.

2.1.3. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikadinicznej (SST 02).

SzczegoOlowa Specyfikacja Techniczna stosowangjgket dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionyshpkt. 2.1.2.

2.1.4. Zakres robot ofglych SzczegdtaywSpecyfikagj Techniczg (SST 02).

Roboty, ktérych dotyczy Szczegobtowa Specyfikacjalifeczna, obejmygjwszystkie czynrni
umazliwiajgce i majice na celu wykonanigian i okladzin z ptyt kartonowych.

2.1.5. Okrélenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Szczegotowe] Specyfikatgchnicznej $ zgodne

z obowgzujagcymi odpowiednimi normami orgadanymi porsej:

roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z plyivszystkie prace budowlane zwane

z wykonywaniem oktadzin z ptyt zgodnie z dokumejiacojektovs,

sciana — konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lulbbetva, ktdra ogranicza lub dzieli obiekty
budowlane i przenosi okgzienia,

konstrukcja — upogdkowany zespot petzonych cgsci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywsoi,

sciana dziatowa $ciana pionowa, niersoa, dziejca wretrze.

2.1.6. Ogolne wymagania dotyce wykonania robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodto
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.2. Wymagania dotycace wiaciwosci materiatow.
2.2.1. Wymagania ogolne dotyce wiaciwasci materiatdw.
Wszystkie materialy do wykonanigian i oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny

odpowiadé wymaganiomzawartym w dokumentach odniesienia (normach, apachatech-
nicznych).
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2.2.2. Plyty gipsowo-kartonowe.

Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997tyty warstwowe gipsowo-kartonowePN-
B-79405:1997 ,Piyty gipsowo-kartonowe”.
Podstawowe wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowygi@chronnych:
- gruba¢: 12,5 mm,
- powierzchnia: rowna, gtadka, bez uszkadkartonu, narenikow i krawedzi,
- przyczepnéd kartonu do rdzenia gipsowego: karton przy odrywamiie sé nie powodujc od-
klejania od rdzenia,
- wymiary i tolerancje [w mm]:
- grubg¢: 12,5+0,5,
- szeroké¢: 1200 (+0,0; -5,0),
- dtuga¢: 2000-3000 (+0,0, -6,0),
- ksztalt: rénica dtugdci przekgtnych< 5,0,
- masa [kg] 1rhplyty o grubdci 12,5 mm< 12,5,
- wilgotnos¢ w %:< 10,
- nasikliwosé w %: < 10.

2.2.3. Profile stalowe zimnage.

Do wykonania rusztéwcian, okfadzinscian powinny by stosowane ksztattowniki zimnete

Z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125ugku StOS wg PN-88/H-84020 lub ga-
tunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny k&ypowierzchniowo zabezpieczone przed kagozpwioky
cynkowg (nanoszog ogniowo) charakteryzgga Sie :

- grubacig >7pum (100g/m2 luk19 pum (275g/m2) badamvg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie
masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

— przyczepnécia - brak ztuszcaewg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wygladem powierzchni - bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadzityennej:

— Ksztattowniki profilowane U 100x0,606

— Ksztattowniki profilowane C 100x0,60.

2.2.4. Akcesoria stalowe.

Stuzg do Bczenia ksztattownikow konstrukcji freej z podigem i miedzy sola:

- taczniki wzdtwne,

— uchwyty bezpgrednie diugie,

— uchwyty bezpérednie krétkie,

— kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

— kotki szybkiego montau,

— kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny bywykonane ze stali ocynkowanej wg wymaggak dla
ksztaltownikow stalowych.

2.2.5. Inne akcesoria.

Stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:
- tadmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepnadkma szklanego, perforowana pa-
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pierowa - do wzmacniania spoinguzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin nargch i
obwodowych,

— uszczelki obwodowe: polietylenowe grgbo3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10
mm- do uszczelniania pmizen konstrukcji ze stropemscianami bocznymi.

2.2.6. Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosugegitowe kleje gipsowe. Termin &@osci |
warunki stosowania okfkaja instrukcje stosowania opracowane przez poszczggolRrodu-
centow.

2.2.7. Wkety.

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztaitd@w nosnych, hczenia ksztattowni-
kow miedzy soly oraz mocowania profili w uchwytach powinnyc¢bstosowane wkiy stalowe
i/lub blachowkety samowiergce.

Wkrety powinny odpowiadanormie:

PN-EN ISO 7050:1999 Wkty samogwintujce z tbem stzkowym, z wgtbieniem krzgowym,
oraz

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasém mechaniczne €Zci zfacznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korogj Czs$¢ 4: Wkrety samogwintujce zabezpieczone przed koepzj

2.2.8. Masa szpachlowa — gips budowlany szpachlowy.

Do wykonywania pajczer migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin nargch i ob-
wodowych powinny b§ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczospaiaowania.

Do koncowego szpachlowania ptyt powinnackstosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowaraa szpachlowych oldiaja instrukcje
Producentow dla poszczegoinych wyrobow.

2.2.9. Tamy.

Tasma do spoinowania z widkna szklanego.
Tasma uszczelnigga z PCW.

2.3. Wymagania dotycace sprztu, maszyn i narzdzi.

2.3.1. Wymagania ogolne dotyce sprztu, maszyn i naexzi.

Wykonawca jest zobowzany do aywania takiego spetu i narzdzi, ktére nie spowodgijnie-
korzystnego wptywu na jaké materiatdw i wykonywanych robét orazda przyjazne dla
srodowiska.

Przy doborze spetu i narzdzi naley uwzgkdni¢ réwniez wymagania producenta.

2.3.2. Sprat do wykonywania tynkéw suchych.

Do wykonania tynkéw suchych nalezastosowaelektronarzdzia oraz drobny spez budowla-
ny.
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2.4. Wymagania dotycace transportu.

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiéhodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jaké wykonywanych robét i wkxiwosci przewaonych materiatow,
w tym przede wszystkim w sposob zabezpiegzaptyty gipsowo-kartonowe przed przesuwa-
niem podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym,|g@eeniem i zniszczeniem, a fa&k
zgodnie z wytycznymi okéonymi przez Producenta.

Sktadowanie materiatdbw powinno odbyévsie w pomieszczeniach zamkhych i suchych, na
poziomym i mocnym podkfadzie.

Ptyty kartonowo-gipsowe powinny Bypakowane w formie pakietéw, uktadanych poziomo
na podkladach dystansowych. Pierwsza piyta spedi¢aopakowania. Kady z pakietow jest
spiety taéma stalows. Wysoka¢ sktadowania do pciu pakietow jednakowej dtugoi, jeden na
drugim.

2.5. Wytyczne dotycace wykonywanych robot.
2.5.1. Warunki przygpienia do robot.

Przed przyspieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowyimpayby¢ zakaczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalazgadtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
obsadzonewieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca s} przystpienie do wykonywania zabuddw po okresiegpaego osiadania i skurczow
muréw, tj. po uptywie 4-6 miesty po zakdéczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczxiem prac montaowych pomieszczenia powinny byoczyszczone z gruzu

i odpadow.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych najewykonywa w temperaturze nie ¥s8zej ni +5°C
pod warunkiemze w cagu doby nie nagpi spadek poij °C, a wilgotndé¢ wzgldna powie-
trza midci si¢ w granicach 60-80%. Pomieszczenia powinnyduche i dobrze przewietrzone.

2.5.2. Monta oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych f@anach na ruszcie.

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowezneowykona na kilka sposobow:

— przy wyciu profili stosowanych do budowigian dziatowych, bez kontaktu z ostarjaia-
na,

- z wyciemsciennych profili ,U” o szer. 60 mm, umocowanych gdodtaza uchwytami auro-
wymi.

Odlegtaci pomidzy listwami rusztuguzalenione od grubgci stosowanej na oktadziny piyty:

dla ptyt o gr. 12,5 mm - 600 mm.

Ptyty montuje sj ustawiagc je pionowo.

Celem polepszenia whassm cieplnych i akustycznych przegrody, w przesirreicdzy ta-

tami wktada si wetne mineralrg (10-15 cm — zgodnie z projektem). W tym przypagianak

ruszt musi by wystarczajco odsungty od sciany (grubé¢ wetny i ewentualna pustka powietrz-

na). Mazna to osigm¢ przy pomocy strzemiong@znikow) dystansowych.

Elementamidczacymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podkem (zesciamg lub stropem) $

strzemiona blaszane montowane przez podktattstyczy.

Tego typu paczenie rusztu z podiem, jest palczeniem elastycznym, co przyczyni& si

do ttumienia wszelkiego rodzajuzdickOw przenoszonych przez przeggoliViasciwos¢ ta mae

zostd& jeszcze podwiszona przez posenie pod strzemiona podkiadek znty ttumigcej. Wia-

sciwosci ttumigce przegrody w sposob zdecydowany podnasioteecnéé wetny mineralnej.
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Podobnie zwjkszeniu ttumienia sprzyja rowriebecné¢é wolnej przestrzeni powietrznej gai
dzy wetry mineraln a ptyty gipsowo-kartonow.

2.5.3. Tyczenie rozmieszczenia piyt.

— styki krawedzi podhznych powinny by prostopadte do ptaszczyzggiany z oknem (row-
nolegte do kierunku ravietlania pomieszczenia),

- przy wyborze podtinego mocowania ptyt do elementéwsngch rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawgdzi ptyt opieraty s3 na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosutkielementéw nimych rusztu ko-
nieczne jest, aby styki krotszych kredezi opieraty st na tych elementach,

— poniewa rzadko s zdarza, aby w jednym ¢dzie mogta by mocowana petna ik piyt,
naleey je tak rozmiéci¢, aby na kracach rzdu znalazly si odckte kawaltki piyt
0 szerokeci zblizonej do potowy diugsri piyty,

— styki poprzeczne piyt w dwuysiadugcych rzdach powinny b§ przesungte wzgkdem siebie o
odlegta¢ zblizong do potowy diugéci phyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych okladzina gipsowo-kartorogufitu ma by dwuwarstwowa, to
drugg warstwe ptyt nalesy mocowa mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesgev
ja 0 jeden rozstaw redzy ngnymi elementami rusztu.

2.5.4. Kotwienie rusztu.

W zalewndci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonanytjektadzina, wybiera siodpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metkdiwienia: kotkami rozporowymi
plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi,uszy spetnig warunek posiadania za-
bezpieczenia antykorozyjnegoestai¢ kotwienia pionowych elementow rusztu nie powinnzep
kracza& 100 cm, a ksztattownikow stropowych i posadzkow¥2bcm.

2.5.5. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na okfadziny§cienne stosuje siptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grudms 12,5 mm. Jéi wy-

magaj; tego warunki ogniowe, na okladzistosuje si ptyty o podwyszone] wytrzymalici

ogniowej o grubéci 12,5 mm. Piyty gipsowo-kartonowe mplgy¢ mocowane do elementéw

nosnych w dwojaki sposob:

— mocowanie poprzeczne kragziami dhzszymi ptyt do kierunku utzenia elementow rsoych
rusztu,

— mocowanie podine wzdhi elementow nénych rusztu ptyt, utlkonych réwnolegle do nich
dtuzszymi kravedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocujecsio profili stalowych blachowktami.

2.5.6. Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych.

Profile rozmieszcza sinie wicej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili gpsie) pod-
lega korekcie na etapie przygkania ptyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Pnieniu przewo-
dow instalacyjnych, uktadagsizolacg termiczry lub akustycza.

Pokryciesciany naley rozpoca¢ od przykecenie pityty o szerokaoi 120 cm. Odsp pome-
dzy wkretami powinien wynosi 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza wagsiyt
mocowana jest co 75 cm. Plyty nie powinny¢sta podtodze lecz IBypodniesione o ok. 10
mm. U gory powinna byypozostawiona szczelina 5-10 mm dla zapewnienigpemsacji drga
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I ugie¢ stropow. Szczeliwypetnia s¢ kitem elastycznym na etapie szpachlowania spqoing

w drugiej warstwie przesuwasd 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osgi@m wykonuje si za pomog wieszakow lub diu-
gich wkrtow wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strodgiany naley rozpoca¢ od przy-
krecenia piyty o szerokai 60 cm lub mniej w przypadku przesemia profili. Po zamknriciu
drugiej stronyéciany uzyskuje si ostatecza stabilng¢. Przy wysokéci sciany wikszej od
wysokasci ptyty sztukowanie ptyty naky prowadzé naprzemiennie od gory i od dotu. Sztukow-
ki nie powinny by krotsze ni 30 cm.

2.5.7. Szpachlowanie spoin.

Krawgdzie piyt gipsowo-kartonowych wykonang g fazowaniem umdiwiajacym zbrojenie
pofaczenia gsiednich ptyt. Zbrojenie wykonujegsiasma papierovd lub z widkna szklanego w
trzech cyklach: wypetnienie spoin maszpachlow i wcisniecie tamy zbropcej. Po zwazaniu
pierwszej warstwy naf@nie tej samej masy szpachlowej na szerszej pastierz na wyschry-
ta spoire natazenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stano®ji podkiad pod fakh Przy
zbrojeniu tdmg samoprzylep#n stosowanegsdwa cykle tj. naklejenie §eny i jednokrotne wy-
petnienie spoin masszpachlow, a po jej wyschrriu szpachlowanie masnawierzchniow.
Szpachlowanie przycinanych kreszi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny zacep
struga lgtowego i analogicznie jak w przypadku zbrojeniaiiggabrycznych wykonanie zbrojenia
i szpachlowania. Rownica polega na wykonaniu waystawierzchniowej, kt@rwykonuje s¢
na szerokgci ok. 40 cm dla ,rozagniecia” szpachlowanej spoiny.

2.6. Kontrola jakosci robét.
2.6.1. Zasady ogdlne.

Przy montau ptyt gipsowo-kartonowych nalg przestrzegazasad podanych w normie PN-
72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymaiga badania przy odbiorze”.

Zakres badaptyt powinien by zgodny z norm PN-B-79405 "Wymagania dla ptyt gipsowo-
kartonowych”.

2.6.2. Badania w czasie wykonywania robot.

Czestotliwos¢ oraz zakres badamaterialdow powinien by zgodna z normami. Dostarczone na
plac budowy materiaty natg kontrolowa& pod wzgédem ich jakéci. Zasady kontroli powi-
nien ustak Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem raz

Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiajyoby map zaswiadcze-
nia o jakdci wystawione przez producenta oraz na sprawdzefasciwosci technicznych na
podstawie badadoranych.

Badania w czasie wykonywania rob6t w szczegénpowinny dotyczy sprawdzenia materia-
tow:

— narazniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzg

—wymiary (zgodnie z tolerang),

— wilgotnasé i nasgkliwosé piyt gipsowo-kartonowych,

— obcizenie na zginanie niszgze lub uggcia piyt,

— wystepowanie uszkodzepowtoki cynkowej elementow stalowych.

Wyniki bada ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowycéhnych materiatdw po-
winny byt wpisywane do dziennika budowy i akceptowane praspektora Nadzoru.
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2.7. Wymagania dotycgce przedmiaru i obmiaru robét.

Powierzchni suchych tynkéw obliczasiw m? jako iloczyn diugéci cian w stanie surowym
i wysokasci mierzonej od podia lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodupstrayz-
szej kondygnacji. Powierzchnpilastrow i stupow oblicza siw rozwinicciu tych elementow w
stanie surowym.

Powierzchnj suchych tynkéw stropéw ptaskich obliczg si m? ich rzutu wswietle scian
surowych na ptaszczyzmpoziomy.

Z powierzchni suchych tynkéw nie pata s¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych grz
dze, jezeli kazda z nich jest mniejszand,5 nf.

2.8. Sposo6b odbioru robot.
2.8.1. Odbiér suchych tynkow.

Wymagania przy odbiorze oldla norma PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Sutymi.

Wymagania i badania przy odbiorze.”.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnd¢ wykonania z dokumentagdiechniczg,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

— przygotowanie podia,

— prawidtowa¢ zamocowania ptyt, ich wykm@zenia na stykach, namach i obrzeach,

— wichrowatd@¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinrignewi ptaszczyzny
pionowe, poziome lub ogkie nachylenia przewidzianym w dokumentacjtyKdwuscienne
utworzone przez te ptaszczyzny, powinny¢ gatami prostymi lub innymi zgodnymi z

dokumentagj. Krawedzie przycgcia ptaszczyzn powinny Byprostoliniowe. Sprawdze-
nie prawidtowdci wykonania powierzchni i kragdzi oktadzin nalgy przeprowadi za po-
moq ogledzin zewrtrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych tdsach) taty kon-
trolnej o dtugdci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiazgdwitu pomkdzy tag
a powierzchnj suchego tynku powinien bywykonany z doktadrigia do 0,5 mm. Dopusz-
czalne odchytki gnastpujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczykngwedzi od kierunku
Powierzchni od Powierzchni i krawdzi od kierunku Przecingge s¢
ptaszczyzny i krag+ ptaszczyzny od&a
dzi od linii prostej w dokumentacji

pionowego poziomego

Nie wicksza nk 1,5
mm i ogétem nie
Nie wieksza ni 2 wieksza nk 3 mm w
mm i w liczbie nie | pomieszczeniach dg
wickszej ni 2 szt. Na| 3,5 m wysokéci oraz
calej diugdgci taty nie wigcej niz 4 mm
kontrolnej 2 m W pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wyso-
kosci

Nie wieksza ni 2
mm i ogétem nie
wicksza nk 3 mm na
catej powierzchni
ograniczonejciana-
mi, belkami, itp.

Nie wicksza ni 2
mm na ditugéci taty
kontrolnej 2 m
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2.9. Podstawa ptatnéci.
2.9.1. Tynki suche.

Cena jednostkowa wykonania 1° mktadzinykcianki dziatowej z plyt gipsowo-kartonowych
obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatow i spia,

— obslug sprztu,

— przygotowanie podia,

— wykonanie obudowyscianki dziatowej i sufitu podwieszanego z ptyt g-k,

- roboty wykaczeniowe i uporgdkowanie terenu,

- przeprowadzenie wymaganych pomiardw.

2.10. Dokumenty odniesienia.
2.10.1. Normy.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wgeanaa i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe.

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe.

PN-78/H-93461.26 Ksztaltowniki stalowee¢tg na zimno otwarte okil®nego przeznaczenia.
Ksztaltowniki typu U na szkielet§cian dziatowych.

PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowegtg na zimno otwarte okilwnego przeznaczenia.
Ksztaltowniki typu C na szkieletgian dziatowych.

PN-EN 10142:2003 By i blachy ze stali niskoyglowej ocynkowane ogniowo w sposob
ciagly do obrébki plastycznej na zimno. Warunki teczne dostawy.

PN-EN 10142:2003 By i blachy ze stali niskoyglowej ocynkowane ogniowo w sposob
ciagly do obrébki plastycznej na zimno. Warunki teczne dostawy.

PN-EN ISO 7050:1999 Wkty samogwintujce z tbem stdkowym, z wgébieniem krzyo-
wym.

PN-91/M-82054.1%ruby, wkrty i nakrtki. Statystyczna kontrola jakoi.

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasém mechaniczne eZci zlagcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych.
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3. SST 03 — POSADZKI Z PANELI PODLOGOWYCH (KOD CPV: 45432114-6)
3.1. Czs¢ Ogolna

3.1.1. Nazwa zadania.

-Remont lokalu mieszkalnego nr 1 w budynku przySienkiewicza 9 w Watbrzychu”.

3.1.2. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Techej¢8ST 03).

Przedmiotem niniejszej SST 03 wymagania dotycgce wykonania i odbioru posadzek z paneli
podtogowych.

3.1.3. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikadiinicznej (SST 03).

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stosowanggiet dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionyeshpkt. 3.1.2.

3.1.4. Zakres robot oftiych SzczegdtaywSpecyfikagj Techniczg (SST 03).

Roboty, ktérych dotyczy Szczegotowa Specyfikacjahfeczna, obejmyjwszystkie czynnei
umazliwiajgce i majce na celu wykonanie posadzek z paneli podtogowych.

3.1.5. Okrglenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Szczegotowej Specyfika€gchnicznej $ zgodne
z obowgzujgcymi odpowiednimi normami orgzodanymi porsej:

Podlaze — element budynku, na powierzchni ktérego wyken&ds roboty posadzkowe
z paneli podtogowych.

Warstwa wyrbwnawcza — warstwa wykonana w celu wyiglowania nierowngi lub r&nic
poziomow powierzchni podtogi.

Warstwa wygtadzara — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtagiogjierzchni podto-
za.

Faseta — wyoblenie wykonane nagoakniu powierzchni poziomych i pionowych.

Posadzka — warstwa zegtrzna podtogi.

3.1.6. Ogodlne wymagania dotyce wykonania robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodto
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

3.2. Wymagania dotycace wiaciwosci materiatow.
3.2.1. Wymagania ogolne dotyce wiaciwasci materiatdw.

Wszystkie materiaty do wykonania robét tynkarskbwinny odpowiadé& wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, apachaechnicznych).
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3.2.2. Panele podtogowe.

Sq produktem wykonanym na bazie ptyt drewnopochodrnyatomieszkamiywic. Przezna-
czone § do stosowania w pomieszczeniach mieszkalnychkze tev pomieszczeniach o pod-
wyzszonej ayteczndci publicznej (pokoje hotelowe, biura, kawiarni8janows trwate i este-
tyczne rozwdzanie w aragacji wretrz.
Wymagania podstawowe (w przypadku braku sprecyzawardokumentacji projektowe)):
- klasascieralngci: AC 4 (16-23 tys. obrotow).
- materiat bazowy: wysokozeggczona ptyta HDF (E1),
- gruba¢: 8 mm,
- $00s0b montau: bezklejowy (EASY CONNECT) lub na klej systemowy,
- powierzchnia: struktura jak drewno
- klasa przeznaczenia:
- wg EN 685: 32,
- wg EN 13329: ACA4.

3.2.3. Listwy przypodtogowe.

Listwy przypodtogowe z pustkna ut@enie kabli instalacyjnych (kable elektryczne, konepu
rowe, telefoniczne, antenowe, inne). Magksgczeliny dylatacyjne pozostate poaéaiu pod-
l6g (parkiet, panele, terakota, wyktadziny). Mugiosiadajc atest PZH, byodporne na dzia-
tanie wilgoci isrodkow chemicznych (pomieszczenia mieszkalne icove).

3.3. Wymagania dotycace sprztu, maszyn i narzdzi.
3.3.1. Wymagania ogolne dotyce sprztu, maszyn i naexzi.

Wykonawca jest zobowzany do aywania takiego spetu i narzdzi, ktére nie spowodgijnie-
korzystnego wptywu na jaké materiatdw i wykonywanych robét orazda przyjazne dla
srodowiska.

3.3.2. Spra do wykonywania posadzek z paneli podtogowych.

Do wykonywania posadzek z paneli podtogowych hatosowd nastpujacy sprzt i narzdzia

pomocnicze:

- poziomnie diugasci 2 m do sprawdzania rowém podktadu i posadzki,

- wilgotnasciomierz o doktadrkei wskaza +2% do kontroli wilgotnéci podiaza, scian ido
kontroli wilgotnasci elementow posadzkowych (przedagaiem),

- termohigrometr do pomiaru temperatury i wilgatrigpowietrza podczas wykonywania prac
(lub zamiennie termometr i wilgotégomierz) o doktadn&ei odczytu odpowiednio 3%
i £10°C,

- szczotki i/lub odkurzacz do oczyszczenia paalio

- kliny dystansowe,

- mlotek gumowy, klocek do dobijania z twardegovdra,

- narzdzia do c¢cia elementéw posadzkowych - npgplektryczna,

- reczne mieszadto do kleju,

- pack do rozprowadzania kleju na podioi/lub podktadzie,

- sprzt do nanoszenia lakieréw lub innych materiatow wagaeniowych,

- pasysciggajce,

- szpachelk z tworzywa i bawetniapszmatk do usuwania nadmiaru kleju.
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3.4. Wymagania dotycace transportu.

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiéhodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakgé wykonywanych robo6t i wkxiwosci przewaonych materiatow.

Materialy mog zosta dostarczone dowolnym transportem, w takis8pp aby podczas
transportu zapewniona byta ochrona przed wamnkatmosferycznymi, stateczuod elemen-

tow i wykluczona ewentual§éich uszkodzenia.

3.5. Wytyczne dotycace wykonywanych robot.
3.5.1. Podktady pod posadzki.

Podktady pod posadzki nie powinnydganieczyszczone plamami magmi wegé w reakcg
chemiczia z uktadag na nich folj.

Odchylenie ptaszczyzny podktadu pod posadztt poziomu, mierzone kontrajmatg o diugo-

$ci min. 2 m, nie mge przekracz&@3 mm (maksymalnie 3 odchytki na dhdgotaty). Na pod-
ktadach o wilgotnéci nie przekraczagej 3% w przypadku podktadéw mineralnych lub 12% w
przypadku podktadéw z materiatbw drewnopochodnyelezy utozyé folie paraizolacyjy
grubaci co najmniej 0,2 mm. Falinalezy starannie dopasowalo podtaa, wywimé nascia-

ny (okoto 10 cm) i przyei. Tamy folii powinny zachod na siebie na co najmniej 20 cm.
Podktad bezpgedni z materialdw elastycznych dopasowuje do podiaa, uktadajc arku-
sze/tdmy na styk. Kierunek ukfadania elastycznego podkthdzpéredniego powinien ky
zgodny z kierunkiem montowania posadzki lub z zéami producenta posadzek.

Podkiad bezpgedni z materiatdbw drewnopochodnych ukilada \8i sposob wskazany przez
producenta (np. prostopadle lub padem w stosunku do kierunku ukfadania elementow po-
sadzki) z zachowaniem dylatacji pamuizy poszczegolnymi ptytami podktadu. Wymiary dyla-
tacji § zwigzane z konkretnie zastosowanym podktadem ishdmne przez producenta.

3.5.2. Ogolne zasady wykonywania posadzek z puitigowych.

Posadzk z elementéw posadzkowych z tworzyw drzewnych idloewna uktada sina podto-
zU przygotowanym wedtug p. 3.5.2.

Przed wykonaniem posadzki nafesprawdzé wilgotnas¢ wzgledng powietrza i temperater
pomieszczenia, w ktérym posadzkedbie wykonywana, a nagnie ztoyé elementy w po-
mieszczeniu, w ktérymdala uktadane, w pozycji poziomej, na co najmniej 48z, w tem-
peraturze 20 £3°C i wilgotdoi 50 5%, nasfpnie przesortowa (wyeliminowa& elementy
uszkodzone, z wadami obrobki, kolorystyki itp.).

Elementy z materiatdbw drewnopochodnych lub warstexandrewna i materiatdbw drewnopo-
chodnych nie powinny lyprzybijane, przyklejane lub w inny spos&taone z podktadem
bezpdrednim lubsciam (posadzka ptywaga).

Posadzki wykonane z elementow laminowanych przeomech do sklejania railzy soly s3
tgczone przez sklejenie rowka i pidra. Klej nanosivgisposob aigty (nie punktowo) na catej
dhugcici, wzdtwz dhuzszego i krotszego boku elementu.

Posadzki wykonane z elementow przeznaczonychyctehia mgdzy soly na zatrzask, o ile
instrukcja producenta dotygza uktadania posadzki nie stanowi inaczej, nie ggal klejeniu.
Zalecane jest uktadanie elementéw rownolegle deigggozrodiaswiatta.

Przy dlugdci pomieszczenia powgj 8 m lub szerokii wickszej od 6 m nalgy wykona
szczeliny dylatacyjne o szeradad 2-3 cm.

Posadzk nalezy uktad& z odsgpem 10-15 mm odcian i wokot przeld przez posadzki (np.
rur c.0.), wykorzystujc kliny dystansowe.
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W przypadku ukladania elementow w pomieszczeniadyrzewaniem podtogowym nale
uwzgkdni¢ szczegotowe instrukcje producenta elementéw gueabaty technicznej. Elementy
posadzek, na ktore nie wydano aprobaty techniozrnegkresie maiwosci ich stosowania w
pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym, nie poyi w nich stosowane.

3.5.3. Zasadygczenia elementéw sklejanych.

Przy uktadaniu elementow sklejanych zesgsphblery przestrzegazasad podanych w instrukciji

montau producenta i/lub podanych paej:

- pierwszy rad elementéw nalg utozy¢ wpustem w stropisciany, elementy w kolejnych ¢z
dach naley przesuwé wobec siebie schodkowo o minimum 40 cm; ostatoyqiety element
jest pierwszym w drugim ezizie,

- pierwsze trzy rgdy elementow naley przycié i utozy¢ prébnie bez klejenia i po sprawdze-
niu prostoliniowdci przysgpi¢ do klejenia; klej natey naktad& spoiry ciaggta z nadmiarem,

- po sklejeniu pierwszych trzechedodw i kazdego nasipnego nalgy docisré¢ elementy do
siebiesciggaczami tédmowymi wzdtwz | w poprzek; w miejscach trudno dgghych elementy
nalezy docisn¢, uzywajac mtotka gumowego i klocka-dobijaka; wyptyway nadmiar kleju
nalezy usury¢ szpachelk z tworzywa lub szmatk

- po 24 godzinach od sklejenia ama usugn¢ kliny dystansowe, obgt wystapca foli¢, zakry
szczeliny listwami dylatacyjnymi i przypodtogowymi.

3.5.4. Zasadygczenia elementdéw przewidzianych giczenia na zatrzask.

Przy ukiadaniu elementow przewidzianych dozenia na zatrzask naleprzestrzegazasad

podanych w instrukcji monta producenta i/lub podanych paey:

- pierwszy rad elementéw nalgy utozy¢ wpustem w stropisciany, elementy w kolejnych ¢z
dach naley przesuwé wobec siebie schodkowo o minimum 40 cm, ostatayqety ele-
ment jest pierwszym w drugimgazie;

- pierwsze dwa, trzy edy naley kias¢ bardzo doktadnie, kontrolag prostoliniowd¢ uktada-
nia, dociskajc elementy do siebieiggaczami tamowymi wzdhe i w poprzek - w iejscach
trudno dostpnych elementy mma dociskd uzywajac miotka gumowego i klocka-
dobijaka.

Po ul@eniu catej posadzki natg usurg¢ kliny dystansowe, obgt wystapca folie, zakry

szczeliny listwami dylatacyjnymi i przypodtogowymi.

W przypadku uktadania posadzek w pomieszczeniadygrzewaniem podtogowym néle

uwzgkdni¢ szczegotowe instrukcje producenta elementow paatygh i aprobaty techniczne.

Elementy podtogowe, na ktére nie wydano aprobatiineznej do stosowania w pomieszcze-

niach z ogrzewaniem podtogowym, nie powinny kaynich stosowane.

3.6. Kontrola jakosci robét.
3.6.1. Kontrola wykonania posadzki.

Kontrola wykonanej posadzki powinna obejmdwarawdzenie:

- stanu podia na podstawie zapisu o pracach zaadyah,

- jakaéci materiatldw na podstawie deklaracji zgogtnadub certyfikatow zgodniei dostarczonych
przez dostawcow,

- zgodndci wykonania z dokumentagijtechniczg lub umowg, przez poréwnanie posadzki
z projektem za pomamgledzin i pomiarow,
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- rownasci | poziomu posadzki przy zastosowaniu poziommiaiugaci 2 m; dopuszczalne nie-
rownasci posadzki kontrolowane przez prziygmie dwumetrowej faty w dowolnym kierunku nie
powinny by wieksze nk 2 mm w liczbie nie wikszej ni 2 na catej diugei faty; dopuszczalne
odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny @orj nie powinno by wigksze ni 2
mm/m i 3 mm na catej dtugoi lub szerokéci pomieszczenia,

- wykonczenia dylatacji (wizualnie - czy zostaty wykonameposéb przewidziany projektem, za
pomog pomiaru suwmiark- sprawdzenie ich wielkai),

- wykonczenia stykow posadzek pamky pomieszczeniami lub posadzkami wykonanymi
z innych materiatow,

- prawidtowego wykaczenia posadzki w zaleosci od zastosowanego sposobu.

Wizualne ogidziny wykonanej posadzki obejmag: rowng¢, czystadé, poprawné¢ zachowania

uktadanego wzoru (0 ile wygiuje taki przypadek) natg przeprowadzaz odlegtdci okoto 1 m.

3.7. Wymagania dotycgce obmiaru robot.

Jednostki obmiarowe nailg przyjmowa zgodnie z przedmiarem robat.

Posadzki i podtogi oraz warstwy wyrownawcze, wyr@ygoe | wygtadzajce, izolacje
przeciwwilgociowe i cieplne obliczacsiv n?. Wymiary powierzchni przyjmuje siw $wietle
surowychscian, doliczajc wreki i przegcia. Z obliczonej powierzchni pata s¢ powierzchnie
poszczegdlnych stupéw, pilastréw, fundamentéw pigdtp. wicksze od 0,25 fn

3.8. Sposo6b odbioru robét.
3.8.1. Odbiér posadzki.

Podczas odbioru posadzki natesprawdzé elementy o ktérych mowa w punkcie 3.6.2.
Odbioru gotowej posadzki mpa dokona po stwierdzeniu zgoddoi jej wykonania z zamo-
wieniem i umovyg oraz po stwierdzeniu zgodsw z zapisami niniejszej Specyfikaciji.

W przypadku wysipienia niezgodnii posadzka nie powinna éyrzyjcta, ewentualnie wa-
runki przygcia posadzki powinny iyprzedmiotem uzgodniezainteresowanych stron.
Wowczas ména wzi¢ pod uwag nastpujace propozycije:

- poprawienie posadzki i przedstawienie jej do pamego odbioru,

- obnizenie wartéci wykonanych robét - g odchylenia nie zageaja bezpieczéstwu wyt-
kownika i trwatdci posadzki,

- usunecie posadzki i wykonanie nowej.

Protokét odbioru posadzki powinien zawiéra

- ocerp zgodndci lub niezgodnéci wykonania posadzki z zamowieniem (um@weraz oce-
ng/oceny ewentualnych wynikéw bada

- wykaz wad, usterek oraz wskazanieztiveosci ich likwidaciji.

3.9. Podstawa ptatnéci.
3.9.1. Posadzka z paneli drewnianych.

Cena wykonania tynkow obejmuje m.in.:

- dostarczenie materiatow i spta,

- obstug sprztu,

- przygotowanie podia,

- wykonanie posadzki z paneli,

- uporzdkowanie miejsca wykonywania robot,
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- likwidacje stanowiska roboczego.
3.10. Dokumenty odniesienia.

PN-EN 13226:2004 Podtogi drewniane - Elementy polsage lite z wpustami i/lub wypu-
stami.

PN-EN 13227:2004 Podtogi drewniane — Lamparkietexwtha litego.

PN-EN 13228:2004 Podtogi drewniane — Elementy poslad drewna litego oraz posadzki
deszczutkowegczone.

PN-EN 13488:2004 Podtogi drewniane — Elementy podadozaikowe;.

PN-EN 13489:2004 Podtogi drewniane — Elementy pdsade wielowarstwowe.

PN-EN 13629:2004 Podtogi drewniane — Deski scaloliggch elementow drewnaskiastego.
PN-EN 13756:2004 Podtogi drewniane Terminologia.

PN-EN 13999:2004(U) Podtogi drewniane — Deski pgdiee z drewna iglastego litego.
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4. SST 04 — POSADZKI Z PLYTEK CERAMICZNYCH (CPV 45431100-8)
4.1. Czs¢ Ogolna

4.1.1. Nazwa zadania.

-Remont lokalu mieszkalnego nr 1 w budynku przySienkiewicza 9 w Watbrzychu”.

4.1.2. Przedmiot Szczegotowej Specyfikaciji Techej¢3ST 04).

Przedmiotem niniejszej SST 04 wymagania dotycce wykonania posadzek z ptytek ceramicz-
nych.

4.1.3. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikadiinicznej (SST 04).

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stosowanggiet dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionyeshpkt. 4.1.2.

4.1.4. Zakres robét oftiych SzczegotapnSpecyfikag Techniczg (SST 04).

Roboty, ktérych dotyczy Szczegotowa Specyfikacjahfeczna, obejmyjwszystkie czynnei
umazliwiajace i majce na celu wykonanie posadzek z ptytek ceramicznych

4.1.5. Okrglenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Szczegotowej Specyfika€gchnicznej $ zgodne
z obowgzujgcymi odpowiednimi normami orgzodanymi porsej:

Podiaze — element budynku, na powierzchni ktérego wykenégds roboty posadzkowe
z paneli podtogowych.

Warstwa wyrbwnawcza — warstwa wykonana w celu wyiglowania nierowngi lub r&nic
poziomow powierzchni podtogi.

Warstwa wygtadzara — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtagiogjierzchni podto-
za.

Faseta — wyoblenie wykonane nagoakniu powierzchni poziomych i pionowych.

Posadzka — warstwa zegtrzna podtogi.

4.1.6. Ogolne wymagania dotycz wykonania robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodto
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

4.2. Wymagania dotycace wiasciwosci materiatow.
4.2.1. Wymagania ogolne dotyce wiaiciwasci materiatdw.

Wszystkie materiaty do wykonania robét tynkarskbwinny odpowiadé& wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, apachaechnicznych).
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4.2.2. Plytki ceramiczne podtogowe.

Ptytki powinny odpowiadanormie PN-EN 14411:2005 — Plytki i ptyty ceramieza Defini-

cja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi élaedokumentacja projektowa. Szczegolnie

dotyczy to ptytek dla ktérych musby¢ okreslone takie parametry jak np. stopigieralnaci,

mrozoodporn&t i twardasc.

Podstawowe wymagania (w przypadku braku sprecyzavamokumentacji projektowej):

- Barwa - wg wzorca producenta do uzgodnienia pek®rem Nadzoru oraz Zamavygia)
cym/Uzytkownikiem,

- Nasgkliwos¢: 1%,

- Wytrzymata¢ na zginanie nie mniejszazrio,0 MPa,

- Odporng¢ szkliwa na pkniecia wioskowate nie mniej hil60°C,

- Klasascieralngci 4/2100 obrotow,

- Odpornag¢ nasrodki chemiczne: tak,

- Odporng¢ na zaplamienia: tak.

Nalezy zastosowaptytki 1 gatunku.

4.2.3. Klej/Zaprawa klejowa.

Zastosowa wodoszczelny klej do mocowania ptytek ceramiczrngotitogowych, np. SIKABOND
T8.

4.2.4. Zaprawa do spoinowania.

Zastosowa zapraw do spoinowania: elastycgnbarwry, do wypetniania spoin o szer. 2+6 mm
w oktadzinach z ptytek ceramicznych, do stosoweugantrz.

4.2.5. Woda.

Do przygotowania zapraw i skrapiania paodtcstosowé maozna wod odpowiadajcg wy-
maganiom odpowiedniej normy przedmiotowej (PN-END&:Q004 ,Woda zarobowa do be-
tonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie hagezydatnéci wody zarobowej do betonu,
w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonB88z bada laboratoryjnych mzna sto-
sowa wodocigowg wodk pitng.

Niedozwolone jestiycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaaficych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

4.2.6. Piasek.

Piasek powinien spetniavymagania normy przedmiotowej (PN-EN 13139:2008ug¢ywa do
zapraw”), a w szczegolhoi:

- nie zawieré domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni8i25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis+2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalg stosowa piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich $rednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien bydrobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o praei-

cie 0,5 mm.
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4.2.7. Materialy pomocnicze.

Materialy pomocnicze do wykonywania posadzek zefdyo:

— listwy dylatacyjne i wykaczeniowe,

—$rodki ochrony piytek i spoin,

—$rodki do usuwania zanieczyszaze

—érodki do konserwaciji posadzek i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy musanie¢ wtasndgci techniczne okigone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

4.3. Wymagania dotycace sprztu, maszyn i narzedzi.
4.3.1. Wymagania ogolne dotyce sprztu, maszyn i nagzzi.

Wykonawca jest zobowzany do aywania takiego spetu i narzdzi, ktére nie spowodgijnie-
korzystnego wptywu na jaké materiatdw i wykonywanych robét orazda przyjazne dla
srodowiska.

Przy doborze spetu i narzdzi naley uwzgkdni¢ réwniez wymagania producenta.

4.3.2. Spra do wykonywania posadzek z ptytek ceramicznych.

Do wykonywania rob6t posadzek z ptytek ceramiczmyallezy stosowa:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenidgioagl

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych

- narzdzia lub uradzenia mechaniczne dacia ptytek,

- pace gzbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokzmbkow 6-12 mm do rozprowadza-
nia kompozyciji klejcych,

- laty do sprawdzania réwéa powierzchni,

- poziomice,

- mieszadta koszyczkowe rgmlzane wiertark elektryczm oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klegcych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoindayan

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4.4. Wymagania dotycace transportu.

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiéhodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakgé wykonywanych robo6t i wkxiwosci przewaonych materiatow.
Materiaty mog zosta dostarczone dowolnym transportem, w taki spodippadczas transportu
zapewniona byla ochrona przed warunkami atmosfeyyi stateczriei elementow i wykluczona
ewentualnéc ich uszkodzenia.

Ptytki pakowane gw kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczangaatach. Naley skladowa
je w pomieszczeniach zamlgyich, suchych, na réwnej i mocnej, poziomej posadlo przewozu
zaleca si stosowanie samochodéw krytych plargekotwieranymi burtami.

Klejow przeznaczonych do wykonywania posadzek rkry transportowa i przechowywa
w temperaturze poij 5°C.

4.5. Wytyczne dotycace wykonywanych robot.
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4.5.1. Ogolne zasady wykonywania robot.

Temperatura powietrza w czasie ukfadania ptytekiposaywynost co najmniej +5 °C. Tempera-
ture te nalezy zapewnt, na co najmniej kilka dni przed rozp@ciem robét oraz w czasie sxia-
nia i twardnienia zaprawy. Materiatyyte do wykonywania posadzki powinny znajddéveg w
pomieszczeniach o wymaganej temperaturze co ngjigodziny przed rozpogziem robét.
Przed przysipieniem do oktadzinowania powierzchni podtdg w pesaczeniach mokrych nale-
zy sprawdzt spadki do elementéw odwadniegych, min. 1.5%. Dla pomieszazbez odwodnie-
nia poditogi uktadaw poziomie wykaczeniowym. Warstwa kleju pod ptytki nie cezawieré
pustych miejsc. Dla pomieszdzaie zdefiniowanych projektem winz ptytki nalezy rozmierzé
tak, aby docinki ptytek przy krasgziach (ka@cachscian) miaty wymiar wkszy niz potowa
pytki.

4.5.2. Wykonywanie warstw podktadowych.

Podktad ma decydage znaczenie dla zapewnienia §aiavej niezawodnégci | trwatosci podio-
gi. Powinien by dostatecznie sztywny i mieodpowiednd wytrzymatg¢é mechanicza oraz
rowng i gltadkg powierzchng. Przed wykonaniem podkiadu najeustalt potazenie gornej
powierzchni posadzki na wysada ustalonej w projekcie.

4.5.3. Przygotowanie podia przed utéeniem posadzki.

Podlaze musi by czyste i suche, jednorodne, rowne, wolne od smaroigjow, odkurzone
i odpylone. Stare powioki, mleczko cementowe i stairzylegajce czstki naley usuryé.
Beton/jastrych anhydrytowy nadg przeszlifowa i doktadnie odkurzg.

Jastrych anhydrytowy nalg przeszlifow& i doktadnie odkurz§ bezpdrednio przed rozpo-
czeciem klejenia.

Ceramik glazurowan oraz stare piytki (ceramiczne, kamienne, marmurowekamienia
sztucznego) naky odthci¢, oczyici¢ lub przeszlifowa i doktadnie odkurzg.

4.5.4. Ogolne zasady wykonywania posadzek z pistaknicznych.

Ptytki do wykonania prac winny pochodz jednej partii.

Przed przysipieniem do przyklejania ptytek nale dokon& doktadnego rozplanowania ptytek
na powierzchniach podtogi (kierunek rozkiadu orazipmy uteenia dla poszczegdlnych po-
mieszczé wedtug dokumentacji projektowej). Plytki najerozktadd symetryczne na podiodze
(docinanie w obydwu nataikach).

Wodoszczelny klej, np. SIKABOND T8, nale natazy¢ w dwoch warstwach. Pierwsza (doku-
mentacja projektowa nie nakazywé wykonanie tej warstwy jako podwdjnej) stanowi viaxs
wodoszczelg, druga warstw klejaca. Po ut@eniu pierwszej warstwy, jak tylko jest aiove
wejscie na ni (po ok. 5-15 godz. w zaleosci od warunkdw klimatycznych), nate rozprowa-
dzi¢ rownomiernie drugwarstwe pag zcbat. Docisry¢ dobrze przyklejane ptytki do kleju tak,
aby spodnia strona ptytki pokrytacsiv cataci. Przyklejanie powinno lidyzakaczone w czasie
ok. 45 minut. Pozostaloi $wiezego, niezwizanego kleju nalgy natychmiast usug z ptytek
czyst tkaning. ROwne spoiny naky uzysk& przez stosowanie krzykéw dystansowych o wy-
miarze dopasowanym do szerékicspoiny.

Docinanie ptytek najlepiej wykokgorzy wyciu odpowiednich natzlzi, pamégtajac o dobraniu
wiasciwego ich wymiaru. Plytki docinane w narokach i przy éciezach naley przykleja
0sobno jako ostatnie. Pagtac nalery o zachowaniu odpowiedniego wymiaru spoiny.
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Do wypetniania pustych spoin pogdiy ptytkami mana przysipi¢ co najmniej 24 h od zake
czenia przyklejania ptytek. Gotowe mieszanki zapdanfugowania nalg wsypa do pojemni-
ka z wod i miesz& recznie lub mechaniczniez @o uzyskania jednorodnej masy. Po wymiesza-
niu przed ayciem mas nalezy pozostawd na 5-10 min. do tzw. ujednorodnienia. Po tym ezasi
nalezy zapraw jeszcze raz krotko wymieszaPo ponownym wymieszaniu zaprawalezy
wprowadzé w spoiny przy ayciu gumowej szpachelki lub pacy oklejonej guriNadmiar za-
prawy naley zbier& pag i ponownie wprowadzaw spoiny. Po lekkim przeschigiu zaprawy
(15-30 min.) nalgy wykona wskpne zmycia powierzchni w celu zebrania hadmiaruaay i

jej wylicowania z powierzchgiptytek. Czynnéc te nalezy wykona przy wyciu ggbki lub pacy
oklejonej gbka o duzych porach, lekko naszonej czyst woda. Po ponownym przeschigiu
zaprawy (1 h) objawiagym sk rozjanieniem na powierzchni ptytek, naleprzystpi¢ do ka-
cowego czyszczenia, ktore wykonuje szyst flanelow sciereczlg lub szorstl gabka.

Polczenia pomidzy sciam a posadzkw pomieszczeniach mokrych, wymagaastosowania
materiatdw zapewniagych szczeln& np. silikonowe masy do uszczelniania.

4.6. Kontrola jakosci robot.
4.6.1. Materialy ceramiczne.

Przy odbiorze nalg/ przeprowadzi na budowie:
- sprawdzenie zgodia klasy materiatdw ceramicznych z zamowieniem,
- proby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:
* wymiaréw i ksztattu piytek,
* liczby szczerb, gknig¢ i odpryskéw,
» prawidtowa¢ zachowania ksztaltu (nie b wystpowa zwichrowanie, tukowatg, rom-
bowata¢ ptytek),
« odporndci na uderzenia.
Odchytki wymiardw mog wynost:
— dluga¢ i szeroka¢ krawedzi +0,6%,
grubg¢ ptytek £5%,
prostoliniowd¢ krawedzi +0,5%,
prostopadig +0,6%,
— wypaczenia kragdzi £0,5%.
W przypadku nieminaosci okreslenia jakdci ptytek przez prop dorang nalery ja poddd ba-
daniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy).
Ptytki powinny by utozone tak, aby tworzyly uktad wzajemnie prostopadhioh prostych.
Dopuszczalne odchylenie od kierunku pionowego lobigmego nie powinno ldywieksze ni
Imm na 1m.
Utozona oktadzina winna ldycah powierzchm trwale zwhzana z podizem za pérednic-
twem warstwy wiazace,.

4.7. Wymagania dotycgce obmiaru robét.

Jednostki obmiarowe nalg przyjmowa zgodnie z przedmiarem robat.

Jednostk obmiarow jest:

- 1 nf powierzchni wykonanych oktadzin,

- 1 m biezgcy wykonanych cokolikow.

Powierzchnie posadzek i okltadzin z ptytek obliczavs n? przyjmupc wymiary wéwietle
scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchniiczth s¢ powierzchng stupow, pilastrow,
fundamentdw i innych elementéw gkiszych od 0,25 f
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4.8. Sposo6b odbioru robét.
4.8.1. Odbiér posadzek z ptytek ceramicznych.

Odbieragc roboty naley przeprowadz czynnaci okreslone w punkcie 4.6.2.

Dopuszczalne odchylenie kraghzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego p@vinno
by¢ wieksze nk 1 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptagzoy nie weksze ni 2
mm na dtugéci taty dwumetrowe;.

4.9. Podstawa ptatnéci.
4.9.1. Posadzki z ptytek ceramicznych.

Cena wykonania oktadzin ceramicznych obejmuje:

- przygotowanie podia,

- dostarczenie materiatow i spta,

- sortowanie piytek wedtug wymiaréw i odcieni,

- przyckcie i dopasowanie piytek,

- przygotowanie masy klggej,

- utozenie ptytek na zaprawie klejowej z obrobienientkyrosciezy i krawedzi,
- spoinowanie i oczyszczenie powierzchni.

4.10. Dokumenty odniesienia.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczrigienne i podtogowe. Definicja, klasyfikacja, wia-
sciwosci i znakowanie.

PN-EN 98:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczawiymiarow i sprawdzanie powierzchni.
PN-EN 99:1993 Piyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanasikliwosci wodnej.

PN-EN 100:1991 Piyty i ptytki ceramiczne - Oznadeamytrzymat@gci na zginanie.

PN-EN 101:1993 Piyty | ptytki ceramiczne - Oznadeamartagci wg skali Mosha

PN-EN 102:1993 Piyty i ptytki ceramiczne - Oznadeavdpornéci na wgtbnescieranie.
PN-EN 103:1991 Piyty i ptytki ceramiczne - Oznadeawzszerzalngi cieplnej.

PN-EN 104:1991 Piyty i ptytki ceramiczne - Oznadeavdpornéci na szok termiczny.

PN-EN 105:1993 Piyty i ptytki ceramiczne - Oznadeamdporndci na gknigcia wioskowate-
Ptytki szkliwione.

PN-EN 106:1993 Piyty i ptytki ceramiczne - Oznadeandporndci chemicznej — Plytki nie-
szkliwione.

PN-EN 122:1993 Piyty i plytki ceramiczne - Oznadeandporngci chemicznej — Phytki
szkliwione.

PN-EN 154:1996 Piyty i ptytki ceramiczne - Oznadeamdporngci hascieranie powierzchni
— ptytki szkliwione.

PN-EN 155 Piyty i ptytki ceramiczne. Oznaczaniesaerzalnéci wodnej przez gotowanie.
Ptytki szkliwione i nieszkliwione.

PN-EN 163:1994 Piyty i ptytki ceramiczne - Pobigeaprébek i warunki odbioru.
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5. SST 05 - ROBOTY MALARSKIE (CPV 45442100-8)
5.1. Czs¢ Ogolna
5.1.1. Nazwa zadania.

.Remont lokalu mieszkalnego nr 1 w budynku przySienkiewicza 9 w Watbrzychu”.

5.1.2. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Techej¢8ST 05).

Przedmiotem niniejszej SST 0% wymagania dotycge wykonania i odbioru robét malarskich
wewretrznych.

5.1.3. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikadiinicznej (SST 05).

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stosowanggiet dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionyeshpkt. 5.1.2.

5.1.4. Zakres robot oftiych SzczegdtaywSpecyfikagj Techniczg (SST 05).

Roboty, ktérych dotyczy Szczegotowa Specyfikacjahfeczna, obejmyjwszystkie czynnei
umazliwiajagce i majce na celu wykonanie robét malarskich.

5.1.5. Okrélenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Szczegotowej Specyfika€gchnicznej $ zgodne

z obowgzujgcymi odpowiednimi normami orgzodanymi porsej:

Podtaze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzopa gzpachléwk) powierzchnia
(np. muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodabn itp.), na ktorej gdzie wykonywana
powtoka malarska.

Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieb emalii nataona i rozprowadzona
na podiau, decydujca o widciwosciach uytkowych i walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni.

Farba — ptynna lub pétptynna zawiesingdb mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych
(np. pigmentu — barwnika i zdych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwarainego (np. wapna, cementu, szkfa
wodnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy or@pdkow pomocniczych i modyfikagych, przy-
gotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarabigody lub w postaci ciektej, gotowej
do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — miesaaspoiw mineralnych i organicznych
(np. dyspersji wodnejywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmidw, wypetniaczy
orazsrodkdéw pomocniczych; produkowana w postaci suchyidszanek lub past do zarobie-
nia wod.

5.1.6. Ogodlne wymagania dotyce wykonania robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodto
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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5.2. Wymagania dotycace wiasciwosci materiatow.
5.2.1. Wymagania ogolne dotyce wiaciwasci materiatow.

Wszystkie materiaty do wykonania robot malarskiaswmny odpowiadé wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, apachaechnicznych).

5.2.2. Farby mineralne.

Do malowania powierzchni wewtriz obiektow naley zastosowa farby mineralne przezna-
czone odpowiednio do malowarieian i sufitow (zgodnie z wytycznymi zawartymi wkio
mentacji projektowej). Materiaty nalg przechowywé w oryginalnych opakowaniach, przez
okres wskazany przez producenta, w temp. pejyy5°C.

5.2.3.Srodki gruntujzce.

Przy malowaniu farbami mineralnymi powierzchnieydbiczas niemalowane, chtonne lub sta-
bo zwhzane nalgy zagruntowé preparatem odpowiednim do zastosowanej farby.

5.2.4. Materiaty pomocnicze.

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarkkia:

— rozciexczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ledei emalii, spirytus denaturo-
wany, inne rozcigczalniki przygotowane fabrycznie,

—s$rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszpodtaza,

—$rodki do likwidacji zaciekdw i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy pa@to

Wszystkie ww. materiaty mugzmie¢ wiasndgci techniczne okrdone przez producenta lub

odpowiadajce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznyeii borm.

5.2.5. Woda.

Do przygotowania farb stosowanozna wod odpowiadajca wymaganiom odpowiedniej
normy przedmiotowej (PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobadeabetonu. Specyfikacja pobie-
rania probek, badanie i ocena przydatnavody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu”). Bez badaboratoryjnych mana stosowawodocigowg wo-

de pitna.

Niedozwolone jestiycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaagicych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

5.3. Wymagania dotycace sprztu, maszyn i narzedzi.
5.3.1. Wymagania ogodlne dotyce sprztu, maszyn i nagzlzi.
Wykonawca jest zobowzany do uywania takiego spetu i narzdzi, ktére nie spowodgijnie-

korzystnego wplywu na jaké materiatow i wykonywanych robot orazdy przyjazne dla
srodowiska.
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5.3.2. Spra do wykonywania robét malarskich.

Roboty malarskie mima wykon& przy wyciu pedzli, watkdw lub aparatow natryskowych. Po-
trzebny sprat dodatkowy: wiertarka elektryczna wolnoobrotowaesaadio koszyczkowe.

5.4. Wymagania dotycace transportu.

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takighodkow transportu, ktére nie
wptyna niekorzystnie na jaké wykonywanych robot i wkiwosci przewaonych materiatdw.
W czasie transportu nalezabezpieczy przewaone materiaty w sposob wykluczey ich zawil-
gocenie i uszkodzenie opakawaV przypadku diych ilosci materialdw zalecane jest przexgaie
ich na paletach iaycie do zatadunku oraz roztadunkuggzer mechanicznych.

5.5. Wytyczne dotycace wykonywanych robot.
5.5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét malarskich.

Przy malowaniu powierzchni wewtnznych temperatura nie powinnacbwizsza nk +5°C.
W okresie zimowym pomieszczenia naleogrzewa. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny
by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +5°C. Po #ekeniu malowania nima dopycic¢ do
stopniowego obrania temperatury, jednak przez 3 dni niezemepac¢ poniej +5°C. W czasie
malowania niedopuszczalne jest ogrzewanie malowapwevierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i ugdzen ogrzewczych. Gruntowanie i malowas®an i sufitow
mozna wykon& po:

- catkowitym ukaiczeniu robot instalacyjnych (z vagkiem montau armatury i urgdzex sani-
tarnych),

- catkowitym ukaczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utaeniu posadzek,

- usunéciu usterek na stropach i tynkach.

5.5.2. Przygotowanie podip.

Podiaze posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinny, byaprawione przez wypet-
nienie ubytkbw zapragv cementowo-wapiern Powierzchnie powinny Ry oczyszczone
z kurzu i brudu, wystagych drutdow, naciekdéw zaprawy, itp. Odgtag tynki naley odbk,
a rysy poszerzyi ponownie wypetrd zaprava cementowo-wapiern

Farby stosowa na suche podi@. Powierzchnie niemalowane chromrzed zabrudzeniem,
a powierzchnie zabrudzone usuwaatychmiast po zabrudzeniwieze tynki malow& po
uptywie 3-4 tygodni.

5.5.3. Wykonywanie powtok malarskich farbami mihgnaoi.

Powierzchnia przeznaczona do malowania powinrtasiigha, néna i czysta. Podie naley
oczysci¢ ze starych tuszageych s¢ powtok, pytu, ttustych plam i innych zanieczysztz8tare
farby klejowe doktadnie usdt a podige zmy wodg. Powierzchnie pomalowane wéneej
farbami emulsyjnymi przentywody z dodatkiem detergentu. Ewentualne ubytki, ryskngg-

cia uzupeini odpowiedna zapraws. Podiza dotychczas niemalowane, chtonne lub stabo
Zwigzane zaimpregnowaodpowiednim preparatem. Nowe tynki cementowo-wapgemana
malowa po uptywie 3-4 tygodni od momentu ich pzémia. Zaleca giutozenie dwoch warstw
farby. Farle przed wyciem doktadnie wymiesza Nakltad& na podige za pomog pedzla,
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waitka lub metog natryskowy. Do naktadania pierwszej warstwy rozaey¢ z 10% wody.
Druga warstwe natazy¢ rozcieaczory 5% wody, po wyschgciu poprzedniej (odsgp czasowy
min 4 godz. W temp. 20°C. Przy barwieniu farby zale¢ by sprawdzi wczeniej zgodndéé

koloru na matym fragmencie powierzchni. Prace nskiarprowadzi w temperaturze nie i

szej ni 5°C. Narzdzia i naczynia po zakazeniu umy.

5.6. Kontrola jakosci robét.
5.6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotasyalo malowania powinna obejmotva
sprawdzenie wyghtu powierzchni,

- sprawdzenie wskliwosci,

- sprawdzenie wyschgtia podiaa,

- sprawdzenie czys{oi.

Sprawdzenie wygbu powierzchni pod malowanie najewykona przez ogldziny zewrtrz-
ne. Sprawdzenie wghkliwosci nalery wykona przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej
pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza p&aawilzonej powierzchni powinna na-
stgpi¢ nie wczeaniej niz po 3 sekundach.

5.6.2. Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nafeprzeprowadzi po zakaczeniu ich wykonania nie
wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadzagsprzy temperaturze powietrza niezsaej od +5°C przy wilgotrigi
powietrza mniejszej od 65%. Badania powinny obejaow

0- sprawdzenie wygtu zewrtrznego,

1- sprawdzenie zgodia barwy ze wzorcem,

Jeili badania dadg wynik pozytywny, to roboty malarskie naleuzn& za wykonane prawi-
diowo. Gdy ktérekolwiek z badadato wynik ujemny, naley usury¢ wykonane powtoki oz
sciowo lub catkowicie i wykonapowtornie.

5.7. Wymagania dotycgce obmiaru robot.

Jednostki obmiarowe natg przyjmowa zgodnie z przedmiarem robot.

Malowanie farbami wodnymi i emulsyjnymi oraz fluataniescian i sufitow, biatkowanie na-
lezy oblicza: w m? w $wietle §cian surowych. Wysoke $cian mierzy si od wierzchu podtogi
do spodu sufitu.

Przy malowaniu farbami wodnymi i emulsyjnysgian, jeeli oscieza i nadpraa s rowniez
malowane, z powierzchni ich nie psta si otworéw do 3 i Jezeli oicieza i nadpréa nie §
malowane, wéwczas patra s¢ powierzchnie otworéw, mierzone $wietle agcieznic lub mu-
ru (jezeli otwory nie posiadajoscieznic). Nie potgca s¢ jednak otworow i miejsc nie malo-
wanych o powierzchni do 1‘mOtwory ponad 3 mpotraca sé doliczajc powierzchni malo-
wanych dciezy.

Powierzchnie stropéw belkowych i kasetonowych di@an z pilastrami oblicza giw rozwi-
nigciu.

Malowanie olejneician, sufitéw i innych powierzchni gtadkich oblicsig w n? wedtug rze-
czywistych wymiarow. Z obliczonych powierzchni rpetraca s¢ otwordw i miejsc nie malo-
wanych o powierzchni do 0,25’m
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Elementy malowane jednostronnie obmierzaveediug powierzchni mierzonej w obrysie ze-
wnetrznym.

Miniowanie i malowanie dwustronne krat, balustragiatek metalowych obmierzassivedtug
jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Zeskrobanie tuszageej st farby z powierzchni metalowych obmierzg svedtug rzeczywi-
stych wymiarow tych powierzchni.

5.8. Sposo6b odbioru robot.
5.8.1. Odbiér podita.

Zastosowane do przygotowania pa@tanateriaty powinny odpowiadavymaganiom zawar-
tym w normach pastwowych lubswiadectwach dopuszczenia do stosowania w budowigctw
Podtaze, posiadajce drobne uszkodzenia powinnathhyaprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawy cementowo-wapienndo roboét tynkowych lub odpowiedniszpachlowl. Podiae
powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.5eRi ddbiér podiaza odbywa
sie po diwzszym czasie od jego wykonania, rgi@odiaze przed gruntowaniem ocmyc.

5.8.2. Odbior robot malarskich.

- Sprawdzenie wygbu zewrtrznego powtok malarskich polegag na stwierdzeniu réwno-
miernego rozitgenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodniei ze wzorcem producenta,
braku przéwitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek pigmentin lwypetniaczy, braku
plam, smug, zaciekow,epherzy odstagcych ptatow powitoki, widocznych okiersiaddw
pedzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchni malowan do powtok o dobrej jaki
wykonania,

- sprawdzenie odpordoi powtoki na wycieranie poleggje na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni mgkka, wetniary lub bawetnian szmatlg kontrastowego koloru;

- sprawdzenie odporioi powtoki na zarysowanie;

- sprawdzenie przyczepém powtoki do podiaa polegajce na prébie poderwania ostrym na-
rzedziem powitoki od podiza;

- sprawdzenie odporgo powtoki na zmywanie wagdpolegagce na zwitaniu badanej po-
wierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie meknickka szczotlg lub szmatk.

Wyniki odbioréw materiatow i rob6t powinny bBykazdorazowo wpisywane do dziennika bu-

dowy.

5.9. Podstawa ptatnéci.
5.9.1. Roboty malarskie.

Ceny jednostkowe wykonania robét malarskich lub tywgczattowe obejmuage roboty malar-
skie uwzgédniaj:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatow, nedlzi i sprztu,

— obstug sprz:tu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkickztowah przestawnych unitiwiajacych wyko-
nanie robot na wysokoi do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

— zabezpieczenie podtogi i elementdw nie przezmgatodo malowania,

— przygotowanie farb, szpachléwek, gruntow i inngedteriatow,

— przygotowanie podiy,
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— préby kolorow,

— demonta przed robotami malarskimi i moitao wykonaniu robot elementéw, ktére wymagaj
zdemontowania w celu wykonania prac malarskictskgzydet okiennych i drzwiowych,

— wykonanie prac malarskich,

— usungcie wad i usterek oraz naprawienie uszkagaewstatych w czasie wykonywania robot,

— oczyszczenie miejsca pracy z materialdw zabezgigych oraz oczyszczenie niepotrzebnie
zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do maiaywa

— likwidacje stanowiska roboczego.

5.10. Dokumenty odniesienia.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagartiadania.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbamdmymni i wodorozciéczalnymi far-
bami emulsyjnymi.

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbaakidrami i emaliami na spoiwach bez-
wodnych.

PN-C-81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodoierxczalne do gruntowania, do
wielostrumieniowego polewania.

PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruahia.

PN-C-81906:2003 Wodorozgiezalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-C-81907:2003 Wodorozdiezalne farby nawierzchniowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowaniaatgwudynkow.

PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-EN 927-(1+6) Farby i lakiery. Wyroby lakierowesystemy powitokowe na drewno zasto-
sowane na zewgtrz. Czs$¢ 1+6.

PN-EN ISO 4628-(1+10) Farby i lakiery. Ocena znrerga powtok. Okrdanie ilosci i roz-
miaru uszkodze oraz intensywngi jednolitych zmian w wygldzie. Czs¢ 1+10.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metddyla.

PN-69/B-10280 Ap1:1999 Roboty malarskie farbami mygadi i emulsyjnymi.
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6. SST 06 — STOLARKA DRZWIOWA (CPV: 45421131-1, 4521000-4)

6.1. Czs¢ Ogolna

6.1.1. Nazwa zadania.

.Remont lokalu mieszkalnego nr 1 w budynku przySiénkiewicza 9 w Watbrzychu”.

6.1.2. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Techej¢8ST 06).

Przedmiotem niniejszej SST 06 wymagania dotyce wykonania i odbioru stolarki drzwio-
wej.

6.1.3. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikadiinicznej (SST 06).

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stosowanggiet dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionyeshpkt. 6.1.2.

6.1.4. Zakres robot oftiych SzczegdtaywSpecyfikagj Techniczg (SST 06).

Roboty, ktérych dotyczy Szczegotowa Specyfikacjahfeczna, obejmyjwszystkie czynnei
umazliwiajgce i majce na celu wykonanie stolarki drzwiowej.

6.1.5. Okrélenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Szczegotowej Specyfika€gchnicznej $ zgodne
z obowgzujgcymi odpowiednimi normami.

6.1.6. Ogolne wymagania dotyce wykonania robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodto
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

6.2. Wymagania dotycace wiasciwosci materiatow.
6.2.1. Wymagania ogolne dotyce wiaciwasci materiatdw.

Wszystkie materiaty do wykonania stolarki drzwiowswinny odpowiada wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, apachaechnicznych).

6.2.2. Drzwi wewgtrzne.

W przypadku braku sprecyzowania rozmania w dokumentacji projektowej zastoséwa
wewretrzng stolarke drzwiowg gtadlkg, laminowan (gr. laminatu 0,7mm) na konstrukcji
drewnianej, z wypetnieniem z plyty widérowej otworep z 2 zawiasami wpuszczanymi
90°; w pomieszczeniach kuchennych i sanitariatdwatka nawiewry o wymiarach 10 x 40
cm; drzwi wyposay¢ w klamki z mechanizmami zamylkaymi na klucz; écieznice —
drewniane lub stalowe; kolor — do uzgodnienia z Zamjgcym/Uzytkownikiem.

41/45



6.2.3. Drzwi wejciowe do mieszkania.

W przypadku braku sprecyzowania rogzmania w dokumentacji projektowe] zastoséwa
stolarke drzwiowy gtadlka, laminowan (gr. laminatu 0,7mm) na konstrukcji wzmocnionej,
z wypetnieniem wewgtrznym z blachy stalowej i wkiadkwygtuszagca, z zawiasami
wpuszczanymi 90° i bolcami antywyweniowymi; klasa antywtamaniowa C; drzwi wypo-
sazy¢ w klamki z zamkiem patentowym, wizjer§aeznice — stalowe; kolor — do uzgodnie-
nia z Zamawiacym/Uzytkownikiem.

6.2.4. Okucia.

Okucia powinny odpowiadawymaganiom norm pstwowych, a w przypadku braku ta-
kich norm - wymaganiom okéenym w swiadectwie ITB dopuszczagym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wypogane w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona aorm
Okucia stalowe powinny ldyzabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antpkyj-
nymi. Okucia nie zabezpieczone nglerzed ich zamocowaniem pokryniniag otowiamn
lub farky ftalows, chromianow przeciwrdzewas.

6.3. Wymagania dotycace sprztu, maszyn i narzdzi.
6.3.1. Wymagania ogolne dotyce sprztu, maszyn i naexzi.

Wykonawca jest zobowzany do aywania takiego spetu i narzdzi, ktére nie spowodgijnie-
korzystnego wptywu na jaké materiatdw i wykonywanych robét orazda przyjazne dla
srodowiska.

6.4. Wymagania dotycace transportu.

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiéhodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jaké wykonywanych robo6t i wkxiwosci przewaonych materiatow.
Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinreweera wszystkie elementy prze-
widziane norm lub projektem indywidualnym.

Okucia nie zamontowane do wyrobu przechow§waransportowé w odrbnych opakowa-
niach.

Elementy do transportu nale zabezpieczy przed uszkodzeniem przez odpowiednie opako-
wanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elemengyvpzt w miare mozliwosci przy wy-
ciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy giog przewaone dowolnymisrodkami
transportu zaakceptowanymi przezyniera oraz zabezpieczone przed uszkodzeniamisprze
nigciem lub utrag statecznéci.

6.5. Wytyczne dotycace wykonywanych robot.

6.5.1. Przygotowaniesoiezy.

Przed osadzeniem stolarki natesprawdzt doktadnd¢ wykonania écieza, do ktérego ma
przylega oscieznica. W przypadku wyspujacych wad w wykonaniudieza lub zabrudzenia
powierzchni écieza, gcieze naley naprawé i 0Cz)SCic.

Stolarke okienry nalezy zamontowé w punktach rozmieszczonych wotezu zgodnie z wy-
maganiami podanymi w tabeli pasj.
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Wymiary zewntrzne (cm) Rozmieszczenie punktéw zamocp-
y y T Liczba punktow wan
WySOKaGs¢ szerokéé zamocowa W n;ccl)gru(zu ! Na stojaka
do 150 4 nie mocuje i po 2
do 150 150-200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
do 150 6 nie mocuje i po 3
powyzej 150 150-200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

Skrzydta drzwiowe i fcieznice powinny mié usun¢te wszystkie drobne wady powierzchnio-
we, np. pknigcia, wyrwy. Wymienione ubytki naky wypetni kitem syntetycznym (ftalo-
wym).

6.5.3. Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

Doktadna¢ wykonania éciezy powinna odpowiadawymogom dla robét murowych.
Oscieznicg mocowa& za pomog kotew lub hakéw osadzonych waiezu. Gscieznice naley
zabezpieczy przed korozj biologiczry od strony muru.

Szczeliny mgdzy cscieznica a murem wypetdi materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
tego celiiwiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem najesprawdzt ustawienie €cieznic w pionie i poziomie; w
wypadku bram bezgieznicowych sprawdziustawienie zawiasow kotggych w Gciezu.

Po zmontowaniu bramy doktadnie zam&m sprawdzt luzy. Dopuszczalne wymiary luzow w
stykach elementow stolarskich:

- . Wartas¢ luzu i odchytek
Miejsca luzéw - .
okien drzwi
luzy miedzy skrzydtami 2 2
Miedzy skrzydtami a €cieznica 1 1

Powierzchnia powtok malarskich nie powinna énieszkodzé. Barwa powtoki powinna ky
jednolita, bez widocznych poprawetadéw gdzla, rys i odpryskow. Wykonane powtoki nie
powinny wydziel& nieprzyjemnego zapachu i zawie€substancji szkodliwych dla zdrowia.

6.6. Kontrola jakosci robét.
6.6.1. Stolarka drzwiowa.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan stolarki PCV, drewniagkjsarki aluminiowej i stalowej
powinien by zgodny z PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okaiawi. Wymagania i bada-
nia techniczne przy odbiorze. W szczegétmgowinna by oceniane:

- jakas¢ materiatdéw, z ktorych stolarkalusarka zostaty wykonane,

- zgodnd¢ zastosowanych materiatow z dokumentacja budowlana,

- prawidtowa¢ wykonania z uwzgldnieniem szczeg6tow konstrukcyjnych,

- sprawn@c¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz fijokowania okdg,

- pion i poziom zamontowanej stolarldlusarki,

- prawidtowa¢ zamontowania i uszczelnienia.
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Badania okd.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powiby wicksze nz 2 mm na 1 m wy-
sokaci, jednak nie wgcej nz 3 mm na catej diugai elementow écieznicy. Odchylenie
oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie om by wicksze nk 2 mm. Rénice wymiaréw
przekgtnych nie powinny b§ wigksze ni:

- 1 mm przy diugéci przelgtnej do 1 m,

- 2 mm przy dtugéci przelgtnej do 2 m,

- 3 mm przy diugéci przelgtnej powyzej 2 m.

Warunki badan materiatéw stolarki budowlanej i iohymateriatdbw powinny kywpisywane
do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektadzoru.

Wykonawca ma obowrzek prowadz kontrok jakasci prowadzonych przez siebie robot, nie-
zaleznie od dziata kontrolnych Inspektora. Dostarczana na plac budstejarle i slusarke
nalezy kontrolowa pod wzgédem jej jakdci. Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu, czy
dostarczone materiaty posiaglavymagane atesty. Zasady prowadzenia kontroli§@kpo-
winny by¢ zgodne z postanowieniami normy PN-88/B-10085. Kaat jakaci wyrobow
szklarskich powinna liyprzeprowadzona zgodnie z wymogami podanymi w nefN- 72/B-
10180 i wytycznymi producentow drzwi.

6.7. Wymagania dotycgce obmiaru robot.

Jednostl obmiarowa robét jest mwbudowanej stolarki wwietle cicieznic.
6.8. Sposob odbioru robot.

6.8.1. Odbior stolarki drzwiowej.

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganinspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uweghieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne
wyniki. Wymagania przy odbiorze okia norma PN-88/B-10085 ,Stolarka budowlana. Okna i
drzwi. Wymagania i badania techniczne przy odbiér&prawdzeniu podlega:

- zgodnd¢ z dokumentacja techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- prawidtowad¢ montau,

- pion i poziom zamontowanej stolarldlusarki,

- pion i poziom zamontowanego parapetu.

Przedmiot reklamacji w czasie odbioréw stanpwiszelkie mechaniczne uszkodzenia na po-
wierzchni drzwi, szyb, uszczelek i aku

W przypadku udzielenia przez producenta wielol¢tgwearancji na zamontowana stolarklu-
sarke i scianki naley scisle przestrzegawarunkow montau okr&lonych przez producenta, aby
gwarancja w petnym zakresie zostata przeniesiorzanswiagcego/rytkownika.

6.9. Podstawa ptatnéci.
6.9.1. Stolarka drzwiowa.

Cena obejmuije:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- 0sadzenie stolarki w przygotowanych otworach zczslnieniem i ewentualnym obiciem li-
stwami,

44/45



- dopasowanie i wyregulowanie,
- ewentualg naprawe powstatych uszkodae

6.10. Dokumenty odniesienia.

PN-88/B-10085. - Stolarka budowlana. Okna i draWymagania i badania.
PN-72/B-10180. - Roboty szklarskie. Warunki i badaechniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050. - Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000. - Okucia budowlane. Podziat.

PN-75/B-96000. - Tarcica iglasta.

BN-70/B-5028-22. - Gwidzie stolarskie. Wymiary.

BN-75/6753-02. - Kit budowlany trwale plastyczny.

120BN-79/7150-02. - Stolarka budowlana. Pakowasrieechowywanie i transport.
BN-67/6118-25. - Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32. - Pokost Iniany.

BN-70/6113-67. - Farby olejne do gruntowania oggtnstosowania.
BN-70/6113-44. - Farby olejne i ftalowe nawierzawe ogélnego stosowania.
BN-71/6113-46. - Farby chemoutwardzalne na steladdowlan.
BN-79/6115-38. - Emalie olejnozywiczne i ftalowe ogolnego stosowania.
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