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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacfihtécznej § wymagania dotycre wykonania i
odbioru wykonania prac zwizanych z montaem rynien i rur spustowych wykonywanych w ramach
projektu pn.:
Remont elewacji frontowej i docieplenie elewacji tynej budynku mieszkalnego wielorodzinnego
pl. Wery Kostrzewy 1, 58-301 Watbrzych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosovjaka dokument pod Zamowienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujkonanie:

- wymiana ryn i rur spustowych

do ktorych wykonania zostaly zyte materialy odpowiadage wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo tyte w niniejszej specyfikacji technicznej SSarzgiodne z obowizujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowianeg

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz zgode® z dokumentagj
techniczi, specyfikacy techniczm, sztuly budowlam i obowigzujgcymi normami, instrukcjami i
przepisami. Ogdlne wymagania dotyce rob6t podano w ST-0.0.

Zastosowane materiaty muskay¢ zgodne z projektem i specyfikadiechniczn. Ewentualne zmiany nie
mog obniza¢ jakasci wykonanych robét i mugzy¢ uzgodnione z Inwestorem.

Sposbéb wykonanie jego dokladido rzetelndé i staranné¢ musi zapewrd wtasciwe odprowadzenie
wody deszczowej poprzez rynny zamontowane z odpmbwie spadkiem i poprzez rury spustowe.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne
Ogoblne wymagania dotygze materiatdbw podano w ogolnej specyfikacji techné ST-0.0.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

- rynny i rury spustowe z blachy tytan-cynk gr. Orith (zgodna z PN-EN 988),

- rynny i rury spustowe z blachy stalowej gr. min@yiim powlekanej w kolorze fmowym.
Przyjeto odtworzenie istnigigego uktadu rynien i rur spustowych okazdnic.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w ST-0.0.

Do wykonania robot dracych przedmiotem niniejszej specyfikaciji stoséwsarawny technicznie spitz
zgodny z wymaganiami producenta ckoeego materiatu budowlanego. Wykonawca jest zohzaviy
do wywania jedynie takiego spta, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu nieofg srodowisko
wykonywanych robaét.

Na zadanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru ikogokumentéw potwierdzagych
dopuszczenie spgi do wytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotygee srodkdéw transportowych podano w ST-0.0.

Materialy powinny by przewaone odpowiednimisrodkami transportu,zeby unikmyé¢ trwatych
uszkodzé zgodnie z przepisami BHP. Sktadowanie wg zalgmeducenta.

Transport i przechowanie materiatu i wyrobow z hladytan-cynk zawsze powinno odbyévaie w
suchych warunkach umliwiajacych przeptyw powietrza. Na placu budowy rgleapewnt suche,
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dobrze wentylowane pomieszczenie lub kontener. ¥ygadku zawilgocenia cynku podczas transportu
lub magazynowania, nagtuje utlenienie i materialu i powstawanie wodorotlenku cynku.
Nierozpuszczalna w wodzie i trudna do usuid biata warstwa sprawiaz materiat ten traci elegancki
wyglad. Nie zmniejsza to jednaywotnasci materiatu.

5.  WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST-0.0.
Zakres prac obejmuje demontatniepgcych rynien i rur spustowych i mortaowych.

Wymagania dotycce rynien i rur spustowych

Rynna powinna wystawgooza potd dachovwd przynajmniej potow swojejsrednicy i jednoczaie nie
powinna wystawapoza line bedaca przediieniem dachu.

Zewretrzny brzeg rynny powinien znajdowaie nizej o 10mm wzgldem jej wewgtrznego brzegu.
Odchylenie rur spustowych od pionu nie z@oby¢ wieksze nk 20mm na 10m dt. Odchylenie rur
spustowych na diugoi 2m nie powinno b§wieksze nk 3mm.

Rury spustowe powinny Bymocowane ddsciany uchwytami do rur spustowych w rozstawie nie
wiekszym niz 3m oraz zawsze na kecach rur i przed kolankami.

Uchwyty powinny by mocowane daciany w sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w sgomuru.
Pionowe zicza rur spustowych powinny bywrdécone na zewgtrz i dostpne.

Montazu rynien i rur spustowych cynkowo-tytanowych

taczenie rynien za pomedutowania.

Podczas lutowania rynien najeprzestrzegapodstawowych zaleée

- powierzchnie lutowane powinny byczyszczone od brudu i kurzu,

- minimalna waga grota lutowniczego powinna wyaa3b0 g, zalecana waga to 500 g (ufivda
optymalnie przekazanie ciepta),

- optymalna temperatura grota wynosi ~250 °C. (pragt&kcie grota z kosgkamoniaku pojawia si
dym),

- do lutowania stosowacyre o skltadzie L-Pb Sn 40 (Sb) lub L-Pb Sn 50 (Sbyg@dub 50/50 z
zawartdcig antymonu < 0,5 wagi %) wg 1SO 9453,

- optymalny zaktad lutowanych elementéw wynosi 1018,

- grubas¢ szczeliny lutowniczej po zlutowaniu blach nie poma by grubsza od 0,5 mm,

- rynna powinna b zlutowana na catej dlugoi polaczenia.

Spadek rynny wynosi 1-3 mm/m. Zaznacpy zaginania gérnego haka a ngstie ¢ zaginania dolnego

haka. Przy 3 metrowej rynnie i spadku 3 mm/mniéa wynosi 3 m x 3 m/mm = 9 mm. 2gie haka

wykonat w zaznaczonej osi stosownie dgtk spadku. Miejsce zgiia dobra tak, aby poriej osi

zagkcia zostawd pionowg czs¢ odpowiedniej sztywriwi. Ustawt spadek na skrajnych hakach za

pomo@ sznura. Sprawdgispadek gywajgc poziomicy. W razie konieczao podchgng¢ hak. Ustawd

linie giecia dla pozostatych hakéw za pom®znura. Rozstaw guzy hakami 50 - 70 cm. Wig¢ rynre

w haki i zagi¢ przedni oraz tylmy sprezyne wykonary ze stali nierdzewnej dociskaj przy tym mocno

rynne do haka.

Rynny gczy¢ przez lutowanie. Nargé ptyn do lutowania na catejdzonej powierzchni. Zaczyrgg od

wulsty pogczy¢ pétobrotem odcinki rynien z zakladem 10 - 15 mmutdwanie lepiej zaeZ od wulsty w

kierunku ogranicznika wody dociskaj caly czas grot na 2/3 szerdkb zakladek doprowadzg

optymalry ilos¢ ciepta. Resztki ptynu lutowniczego najeusuraé wilgotnag szmatlg.

Do kompensaciji ruchéw termicznych rynien powsgtggh w wyniku ré@nicy temperatur co 15 m nale

wykona® dylatacje. Przy punktach statych, takich jak mnaiki czy zakaczenie przyécianie dylatacje

powinno s¢ wykona co 7,50 m! Pajczy¢ odcinki rynien z zakladem 15-30 mm. Nasdigtyn do

lutowania na catej lutowanej powierzchni, zarébwntd zewretrznej jak i od wewstrznej strony.

Przesuwajc i dociskagc grot staraj si dostarczy odpowiedn ilo$¢ ciepta przylutowujc dylatacje po

obu kaicach. Usugé resztki ptynu do lutowania za pompwilgotnej szmatki. Dylatacja powinna &y

teraz mocno i szczelnie pokona. Przylutowa maskownie dylatacji do wulsty tylko jednego z 2

odcinkdéw rynny! Maskownica zapobiega przenikaniwdwopadowej porgdzy rynry a dylatacj.
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Lutowanie denka rozpogé od naniesienia ptynu do lutowania na catej lutogygrowierzchni rynny. To
samo wykoné na lutowanej powierzchni denka. Lutowanie wykomep catym obwodzie denka od
wulsty do tylnego ogranicznika wody. Po za&peniu przetrzemiejsce lutowania wilgotnszmatlg.
Otwér pod sztucer podwieszany rozplanéwzauizyciem szablonuSrodkowa linia na szablonie powinna
znajdowa sie w hajnizszym punkcie rynny. Wygé owalny otwoér zachowgg kilkumilimetrowy odsgp.
Nastpnie wygi¢ ok. 5-8 mm blachy na zewmz rynny. Zaczegi przedni blacke sztucera za wulsti
zagi¢ tylne blaszki dgrodka rynny.

Montaz rur spustowych rozpogé od ustalenia diugmi rury spustowej w taki sposéb, aby odlegto
montowanych rur spustowych édiany budynku wynosita 20 mm. Zamocaiware spustovy taczac ja z
kolankiem. Rury spustowe mocuje g9io $ciany za pomag obejm co 3 m. Co druagrure spustovy
naleey zamocowa tak, aby zabezpiecéyja przed zsuwaniem gimontupc obejng pod kotnierzem.
Zaznaczy miejsce zamocowania sztyftu pesji rozwalcowanej szerszej ei rury (kotnierza).
Wywierci¢ otwor i lekko wbt odpowiedniej wielkéci kotek rozporowy. Wigci¢ sztyft. Do sztyftu
przykreci¢ obejne. Wihozy¢ rure spustowy. Zakreci¢ obejne pod rozwalcowamszersz czscig rury.

Montazu rynien i rur spustowych stalowych powlekanych

Spadek rynny wynosi 3 mm/m.

Montaz hakdéw wykonéa analogicznie jak dla rynien tytan-cynk. Rozstawkdva wg wymaga
producenta. Przy odptywiegdzniku i naraniku haki naley montow& najdalej do 15 cm. Elementy
diugie naley docina brzeszczotemecznym. Przed montam systemu naky posmarowda uszczelki
ksztatteksrodkiem pdlizgowym w celu lepszego przylegania uszczelek ddilp rynny. W miejscu w
ktorym kedzie zamontowany odptyw wykoéakraglty otwor w dnie rynny agrednicy rownejsrednicy
rury spustowej. Krawdzie otworu wygi¢ zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zabezpieczaprawk
okreslong przez producenta.

Rynny wklad& najpierw w tylne, a piniej w przednie wywirgcie rynny jeeli stosowane gs haki
doczotowe lub najpierw w przednie, azpiej w tylne wywinkcie rynny jeeli stosowane g haki
nakrokwiowe. W miejscu pgtzenia dwoch rynien natg stosowa tacznik klamrowy. Na kacach
rynien zalepki uszczelkowe.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
Wymagana jak& materialdw powinno hy potwierdzona przez producenta przezwiadczenie o
jakasci lub znakiem kontroli jakici zamieszczonym na opakowaniu lub innym roweadmym
dokumentem.
Nie dopuszcza sistosowania do robét materiatow, ktorych §eiavosci nie odpowiadaj wymaganiom
technicznym.
Kontrola jakaci rob6t powinna by przeprowadzona podczas wszystkich faz robdt zgodni
wymaganiami Polskich Norm, zaleceniami zawartymivarunkach technicznych wykonania i odbioru
robét producenta. Wyniki przeprowadzonych badaaleey uzna& za dodatnie, jeli wszystkie
wymagania jakéciowe dla danej fazy robot zostaly spetniongli Jeéorekolwiek z wymaga nie zostato
spetnione, naley darny faz uzna& za niezgod® z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek
przeprowad#i badania ponownie.
Badania rynien i rur spustowych powinny dotycxy szczegolnéci:
- sprawdzenie rozstawu, jada@ polgczen, rozmierzeniu uchwytow, zlokalizowaniu ewentualmytziur
i peknie¢, prostoliniowdci, sprawdzeniu spadku rynien,
- sprawdzenie prostoliniowoi rur spustowych i odchylek od pionu, sprawdzersposobu
zamocowania, lokalizacji rys kfniec,
- rynny i rury spustowe sprawdzae siowniez pod kgtem wysgpowania przeciekdw oraz czy woda
sptywapc z ptaszczyzny dachu nie przelewarsad rynin.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady i wymagania dotgce obmiaru rob6t podanow ST-0.0.

Obmiar robot okrda ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.

Jednostkami obmiarowymi robdta sposzczeg6lne jednostki miar dla przedmiotowych nozci
technologicznych, zgodnie z przfymi podstawami naktadéw kosztorysowych. sdojednostek
obmiarowych robét okiba sk na podstawie przedmiaru robét, dokumentacii.
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8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegaj odbiorowi wg zasad:
odbiér materialdw i robdt powinien obejmoévazgodndci z dokumentagj projektows oraz
sprawdzenie wkxiwosci technicznych tych materialbw z wystawionymi @aes wytworcy. W
przypadku zastrzen co do zgodngi materiatu z zéwiadczeniem o jalk&i wystawionym przez
producenta - powinien kbyon zbadany laboratoryjnie.
- nie dopuszcza si stosowania do robdét materiatdow, ktorych $eiavosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznym.
Przedmiotem odbioru powinny byposzczegodlne fazy robo6t. Odbiér robdt zanjkggh i ulegajcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakbwykonywanych rob6t oraz ifgi tych robot, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegreakryciu. Odbior robét zanikgjych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w
czasie umgiwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bemdaania ogdlnego pagiu
robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor Nadzoru.

9. PRZEPISY ZWI AZANE

WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru ok ITB

Instrukcje wycia, montau i karty techniczne stosowanych wyrobdw.

PN-EN 612:2006 Rynny dachowe z arkuszy metalowyokrzglym usztywnionym obrze&em przedniej
strony i rury spustowetzone na zakiad.

PN-EN 1462:2006 Uchwyty do rynien dachowych. Wynmga badania.

PN-EN 10327:2006 Tany i blachy ze stali powlekane ogniowo w spos@jglyi odporne na korozje do
obrobki plastycznej na zimno.

PN-EN 10326:2006 Ty i blachy ze stali konstrukcyjnych powlekane agvd w sposdob gity.

PN-EN 988 Cynk i stopy cynku. Specyfikacja technizptaskich wyrobéw walcowanych dla
budownictwa.



