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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacfihtécznej § wymagania dotycre wykonania i
odbioru wykonania schodéw zegtrenych w ramach projektu pn.:
Remont elewacji frontowej i docieplenie elewacii tynej budynku mieszkalnego wielorodzinnego
ul. Paderewskiego 28, 58-301 Watbrzych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosovjaka dokument pod Zamowienie Publiczne przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét z@anych z wykonaniem:
- schodow betonowych z oktadzim ptytek granitowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo tyte w niniejszej specyfikacji technicznej SSazgjodne z obowizujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowianeg

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jékowykonania robdt, ich zgodéd® z dokumentagj
projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wgamnia dotycace robot podano w ST-
0.0.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne
Ogo6lne wymagania dotygze materiatdbw podano w ogolnej specyfikacji techné ST-0.0.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

Beton C20/25

Prety @12 A-llI

Prety @8 A-O

Bloczki betonowe fundamentowe

Plytki granitowe o powierzchni ptomieniowanej

—gr. min. 20 mm

—gr. min. 10 mm

— do mocowania piytek elastyczny cementowa zapidejawa

- do wypelnienia spoin zaprawy fugowe niegkksive do oktadzin kamiennych

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST — 0.0.

Do wykonywania robot oktadzinowych najestosowa:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czésg@owierzchni podiza,
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztugone

— narzdzia lub uradzenia do cicia ptytek,

— packi zbkowane stalowe lub z tworzywa o wysé&b zgbkow 6+12 mm do rozprowadzania
kompozycji klegcych,

- laty do sprawdzania réwia powierzchni,

— poziomice,

- wktadki dystansowe,

— mieszadta koszyczkowe o r@jzie elektrycznym,

— pojemniki do przygotowania kompozycji kiejch,

— gabki do mycia oraz czyszczenia okladziny.
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4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotygee srodkdéw transportowych podano w ST-0.0.
Materialy i elementy mugzby¢ przewaonesrodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.1. Pakowanie i magazynowanie
Materialy powinny by pakowane w sposOb zabezpiegeyjje przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreslony przez producenta.

4.2. Transport materiatow
Transport materiatdw odbywaesprzy w sposéb zabezpieczey je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem, aiomy w instrukcji okrélonej przez Producenta.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne
Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST-0.0.

5.2. Roboty betoniarskie

Przed przysipieniem do betonowania powinnacbstwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidkiwo
wykonania wszystkich robét poprzedsajch betonowanie, a w szczegdioio

- prawidtowa¢ wykonania deskowg rusztowa, usztywnié pomostow itp.,

- prawidtowa¢ wykonania zbrojenia,

- zgodnda¢ rzednych z projektem,

- czysté¢ deskowania oraz obecito wkladek dystansowych zapewnjeych wymagam wielkos¢
otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzedniazateego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowaé wykonania wszystkich robét zanikaych, medzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp,

- prawidlowaé rozmieszczenia i niezmiengto ksztaltu elementow wbudowanych w betogow
konstrukcg (kanatdw, wpustow,asezkow, kotw, rur itp.),

- gotowa¢ sprztu i uradzen do prowadzenia betonowania.

5.3. Warunki przyst apienia do robét oktadzinowych

Przed przysipieniem do wykonywania okladzin powinny dyakmczone wszystkie roboty stanu
surowegodcznie z wykonaniem podig, warstw konstrukcyjnych.

Roboty okltadzinowe naky wykonywa w temperaturach nie z8zych nk +5°C i temperatura ta powinna
utrzymywa si¢ W ciggu calej doby.

Wykonane oktadziny naky w ciggu pierwszych dwdéch dni chraniprzed nastonecznieniem i
przewiewem.

5.4. Wykonanie oktadziny schodow

Powierzchnia podkladu powinnadyatarta na ostro, bez rakdwekpieé i ubytkdw, czysta, pozbawiona
resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopusawzad, zabrudzenia bitumami, farbamisiodkami
antyadhezyjnymi.

Kompozycja (zaprawa) klgga musi by przygotowana zgodnie z instrukgroducenta.

Kompozycja klegca powinna by natazona roéwnomiernie i pokrywacal powierzchng podiaza —
klejenie catopowierzchniowe (warstwa kompozycjijktej powinna by pod cad powierzchm plytki).
Mozna to osigna¢ naktadajc dodatkowo cienkwarstwe kleju na spodmni powierzchnie przyklejanych
ptytek. Dla uzyskania jednakowe]j wiela spoin stosuje siwkladki (krzyzyki) dystansowe.

Oktadzire stopnic wykona ze spadkiem ok. 1% aby woda deszczowa mogta svmidsgtywa.

Grubai¢ warstwy kompozycji klejcej zaley od rodzaju i réwnéci podiaza oraz rodzaju i wielkari
ptytek — wg instrukcji producenta.

Zaleca st nastpujace szerokéci spoin przy ptytkach o diugoi boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

— 0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm
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— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.
Spoinowanie wykona po czasie ok&onym przez producenta w instrukcji stosowania aajfyr
klejowe;.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne
Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST-0.0.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przysipieniem do robét zwizanych z wykonanie oktadzin badaniom powinny poatlagateriaty,
ktore kzda wykorzystane do wykonania rob6t oraz padto

Wszystkie materiaty — plytki, kompozycje keg, jak réwnie materialy pomocnicze muszspelnid
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicangaz odpowiadaparametrom okgonym w
dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materialtdbw dostarczona na bugawusi posiada certyfikat lub deklaragj zgodndci
stwierdzagca zgodné&¢ wtasndci technicznych z okéonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno bywykonane bezpgmednio przed przygpieniem do wykonywania robét
wyktadzinowych. Zakres czyniad kontrolnych powinien obejmowa

— sprawdzenie wizualne wyglu powierzchni podkladu pod wzglem wymaganej szorstkd,
wystepowania ubytkéw i porowafoi, czystdci i zawilgocenia,

— sprawdzenie wytrzymadoi podktadu metodami nieniszazy/mi.

Wyniki badan powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. disygwane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektoraoad

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegapa sprawdzeniu zgodém wykonywania wykladzin i oktadzin z
dokumentagj projektows i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidiéwich wykonania
wywiera wplyw na prawidtowg dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinnyatgtysprawdzenie
technologii wykonywanych robét, rodzaju i grdbb kompozycji klejcej oraz innych robot
»Zanikajacych”

6.4. Badania w czasie odbioru robo6t

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza cglem oceny spetnienia wszystkich wymaga
dotyczcych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdtio

- zgodndci z dokumentagj projektova,

- jakaéci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— jakaci (wygladu) powierzchni oktadzin,

- prawidlowaci wykonania krawdzi, naray, stykéw z innymi materiatami.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne ambgt wyniki bada& dokonanych przed
przysgpieniem roboét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynngi kontrolnych dotycgcy wyktadzin podtdg i okladzigcian powinien obejmowa

- sprawdzenie spadku,

— sprawdzenie zwkania ptytek z podkladem przez lekkie ich opukiveadrewnianym miotkiem (lub
innym podobnym naeziziem); charakterystyczny gluchywliek jest dowodem nie zwzania piytek z
podktadem,

— sprawdzenie szeroka spoin i ich wypetnienia za pommogledzin zewrtrznych i pomiaru;

— gruba¢ warstwy kompozycji klejcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie reatizaiobét lub
grubas¢ okreslona na podstawie zycia kompozycji klejcej).

6.5. Prawidlowo wykonana wykladzina powinna speinié wymagania

— cafa powierzchnia pod ptytkami powinnachwypetniona klejem (warunek wdeiwej przyczepn£x) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawatuchego odgtosu,

- gruba¢ warstwy klejcej powinna by zgodna z dokumentagciub instrukcy producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wykladzinyptakzczyzny poziomej (mierzonegattugasci 2
m) nie powinno b§ wicksze nk 3 mm na dituggci taty;
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- spoiny na catej dlugai i szerokdci musz by¢ wypetnione zaprawdo spoinowania.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST — 0.0.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Postanowienia ogolne

Wszelkie postanowienia ogolne dotyce odbioru robdt wedtug specyfikacji ST — 0.0.

8.2. Odbidr robdt zanikaj acych i ulegapcych zakryciu

W trakcie odbioru nalgy przeprowadzi badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opraatw.
Wyniki bada nalezy porownag z wymaganiami dotygzymi podt@ okreslonymi odpowiednio w pkt.
5.3.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywmmozna uzna podiaza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentadj SST i zezwolt do przysipienia do robot wyktadzinowych i
oktadzinowych.

Jezeli chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny paeétaie powinno b odebrane.
Wykonawca zobowdzany jest do dokonania naprawy pagdtmoprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie
i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdyraa@m jest niemdiwa (szczegoblnie w przypadku
zanizonej wytrzymatgci) podtaze musi by skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwitane z dokonanym odbiorem robét ulegsch zakryciu (podid) oraz
materialtdbw nalgy zapisé w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym prz@zedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanej cgsci robét. Odbioru ogciowego robot
dokonuje s} dla zakresu ok&onego w dokumentach umownych wedlug zasad jak dtyiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru agciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych ustere&alizowanych robotach i ich
usungcie przed odbiorem Kaowym.

8.4. 0Odbidr ostateczny
Odbidr ostateczny stanowi ostategacery rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu doreaild
(ilosci), jakdsci i zgodndci z dokumentagj projektova.

9. PRZEPISY ZWI AZANE

PN-EN 12058:2005 Wyroby z kamienia naturalnegoytyRbosadzkowe i schodowe —Wymagania
PN EN12004 Kleje do plytek - Wymagania, ocena zgécinklasyfikacja i oznaczenie
PN-EN-206-1:2003 Beton - €& 1: Wymagania, wikiwosci, produkcja i zgodri.

PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 Beton - &z 1: Wymagania, wikiwosci, produkcja i zgodni.
PN-B-06265:2005:2004 Krajowe uzupetnienie PN-ENM-20Beton. Cgs¢ 1: Wymagania wkciwosci,
produkcija i zgodnét.



