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1. WSTEP.
1.1 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaahteécznej (SST) swymagania dotyece wykonania i odbioru
tynkéw i oktadzin wewetrznych w ramach zadania inwestycyjnego pn. ,Remokalu mieszkalnego nr 3 w
budynku przy ul. Ossowskiego 5w Watbrzychu oraddwa instalacji c.0. na paliwo gazowe (dziatka hé 2beb
nr 21, Nowe Miasto).”
1.2 Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosovjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zldoan
realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3 Zakres robo6t obgtych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéei umazliwiajace i magce na celu wykonanie
tynkéw wewretrznych i oktadzin wewgtrznych obiektu, w tym:
- tynki wewrgtrzne cementowo-wapienne,
— suche tynki i oktadziny stropéw z piyt gk,
- gladzie gipsowe,
— okladziny scienne z piytek z kamieni sztucznych o regularnydztattach na zaprawie klejowej
cienkowarstwowej; ptytki o wymiarach 20x25 cm
1.4. Okre&dlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SS& sgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i specyfikacjechniczia
ST - 00.00.
1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgodéiaz dokumentagj projektovg, SST i
poleceniami layniera.
2. MATERIALY.
2.1. Woda
Do przygotowania zapraw stosoéua@azna kada wode zdatna do picia.
Niedozwolone jest iycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd easficych tluszcze
organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek
Piasek powinien spetniavymagania obowizujacej normy przedmiotowe;.
Do spodnich warstw tynku nalestosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnigkdnioziarnisty.
Do gtadzi piasek powinien kydrobnoziarnisty i przechodztatkowicie przez sito o przeicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normyrsiwowe;.
Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinpé wykonywane mechanicznie.
Zaprave nalery przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana midiwie wczesnie po jej przygotowaniu tj.
ok. 3 godzin.
Do zapraw tynkarskich nalg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa cement portlandzki z dodatkiemmzla lub popiotéw lotnych 25
i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem temperatura otoczenia vagu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie
bedzie nizsza nk +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciagiimnego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinnaggednolita i jednobarwna mgsbez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszca@bcych.
2.4. Plytki ceramiczne
Wymagania:
- Barwa - wg wzorca producenta do uzgodnienia z lktspem Nadzoru.
- Nasikliwos¢ po wypaleniu 10-24%
- Wytrzymalc¢ na zginanie nie mniejszazrnl0,0 MPa
- Odporndg¢ szkliwa na pkniecia wtoskowate nie mniej hil60°C
2.5. Gladz gipsowa
Produkt powinien by zgodny z: PN B-30042:1997
2.5. Suche tynki
Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-8405:1997
Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta
Profile stalowe idczniki wg instrukcji producenta
3. SPRZAET.
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.
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4. TRANSPORT.

Materialy i elementy mag by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny kbyzabezpieczone przed uszkodzeniami lub yistgttecznfci

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkow.

Przed przysipieniem do wykonywania robét tynkowych powinnytlaakaiczone wszystkie roboty murowe, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia zbyy osadzonesoieznice drzwiowe i okienne.

Tynki naley wykonywa w temperaturze nie #z8zej ni +5°C pod warunkiemze w ciagu doby nie nagpi spadek
ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach muoa wykonywé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednichodkow
zabezpieczagych.

W okresie wysokich temperatéwiezo wykonane tynki powinny liyw czasie wizania i twardnienia, tj. w ggu
pierwszego tygodnia, zwine wod.

5.2. Przygotowanie podtay

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie mglevypetniac zaprawy spoin przy zewgtrznych licach na
gtebokasci 5-10 mm.

Bezparednio przed tynkowaniem podi® naley oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usyénplamy z rdzy i substancji
tlustych. Plamy z substancji ttustych ma usun¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub pvagralenie
lampg benzynowy. Nadmiernie sucha powierzchnie pagtanaley zwilzy¢ wods.

5.3. Wykonywania tynkow tréjwarstwowych.

Tynk trojwarstwowy powinien by wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tgmk wewrgtrznych naley
wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gladz nalery nanost po zwhzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinnarbgcno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie z@argch na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w
tynkach narzonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznkic

Oktadziny ceramiczne powinny éynocowane do podia warstwa wyrdwnuica lub bezpérednio do réwnego i
gtadkiego poditga. W pomieszczeniach mokrych oktadziralezy mocowa do dostatecznie wytrzymatego pozdo
Bezparednio przed rozpogziem wykonywania rob6t natg oczyéci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami
drucianymi oraz zmyz kurzu.

Na oczyszczona i zwibng powierzchniescian murowanych naky natazy¢ dwuwarstwowy podktad wykonany z
obrzutki i narzutu. Obrzutknalezy wykona o grubdci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowej marki 8 fiymarzut

z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej markios3.

Elementy ceramiczne powinny dbyposegregowane wedlug wymiaréw, gatunkéw i odcibarwy, a przed
przysgpieniem do ich mocowania - moczone wgti 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

Temperatura powietrza wewtnznego w czasie uktadania ptytek powinna wyéasi najmniej +5°C.

5.5. Wykonywanie gtadzi gipsowych

Podize musi by stabilne, néne, réwnomiernie chtonne, odpylone, wolne od wykwiti zanieczyszcZe nie
zamarznjte.

W wypadku silnie chtogcych podtay takich jak tynki tradycyjne, zalecagsyruntowanie powierzchrodkiem na
bazie zmodyfikowanycliywic syntetycznych. Zabieg ten najewykona& na 24 godz. przed przygieniem do
wygtadzania powierzchni.

Po przygotowaniu podia mazna przysipi¢ do naktadania gtadzi gipsowej. Gladackga st rownomiernie na cat
powierzchng warstwg 2 - 3 mm, przy #yciu stalowej pacy, silnie dociskaj materiat do podia.

Kolejna czynndcia jest zebranie nadmiaru naniesionego materialuzogtawienie na powierzchni niezinego
minimum pozwalajcego na przykrycie kruszywa z podéo Wyrdéwnana w ten spos6b powierzchnia powinna by
gtadka, pozbawiongladdéw pocignig¢ paa i wickszych nieréwnéci.

Kolejnym etapem jest natenie drugiej warstwy wykonanej z nowego zarobu.

Jezeli docelowo powierzchnia ma dynalowana, co oznaczae jaka¢ podiaza powinna by bardzo wysoka, to
przed kaicem twardnienia zaprawy (jest to ok. 20 min od matmeataenia drugiej warstwy) powierzchnnalery
zrost wodg w postaci mgly, a naginie wygtadzt uzywajac stalowych pac blichowek - "pior". Ostatni etap
wygtadzania mge by wykonany take poprzezcieranie papiereréciernym o gstasci 100 lub 120 po catkowitym
stwardnieniu gtadzi.

5.6. Suche tynki.

Montaz rozpoczynamy od wyznaczenia poziomu sufitéegianach okalajcych. Doktadne wyznaczenie powierzchni
sufitu podwieszanego rzutuje na jegazipiéjszy wyghd. Do wyznaczenia linii przenikania ptaszczyznyitsuha
scianach okalacych najlepiej ay¢ niwelatora laserowego lub poziomicy wodnej tzw. W@naczeniu w rogach
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pomieszczenia punktow o tej samej wysakorysuje s linie taczace za pomagsznura z barwnikiem proszkowym.
Pod ling mocuje s doscian profil przycienny UD 30 za pomadotkdw szybkiego montau. Nas¢pnie wyznacza
sie na suficie linie przebiegu profili i oznacza sia nich punkty mocowania. Mocowanie wieszakow yale
przeprowadzazawsze za pomaalybli metalowych. Profile gtéwne uktada dioncami na profilach przgiennych
z przeciwlegtychician i wpina sj je w zamocowane wieszaki. Do profili gtéwnych mpcsie od spodu poprzecznie
przy pomocy dcznikbéw krzyowych profile néne wsuwajc ich kaice w profile przycienne. Aby zmniejszy
zuzycie profili CD 60 mana je sztukow&za pomog tacznikdw wzdhiznych. Nie wolno sztukowaprofili w jednej
linii, lecz zawsze naprzemiennie. Jeden profil p@winien sktadé sie z wiecej niz dwdch odcinkéw. Do
zmontowanej konstrukcji saej przykeca sé piyty gipsowo-kartonowe poprzecznie do kierunkamgtmiegu profili
nosnych. Pojczenia ptyt z diugeci musz znale¢ sie zawsze na profilu i kyprzesungte w gsiednich pasach co
najmniej o 50 cm. Stosowanie ptyt o grébomniejszej nt 12,5 mm nie jest zalecane. Wieszaki, na ktérydsna
sie profile gtéwne mana podziek na obrotowe i kotwowe oraz ze wedli na sposéb zawieszenia ngtpwe i
noniuszowe. W wikszaici systemow dopuszczalna jest dowdthayboru wieszaka. W sufitach o #kj odporngci
ogniowej zalecane jest stosowanie wieszakéw noowsz- obrotowych, gwarantagych najwekszy nasnosé i
trwalo$¢ w pazarze. Kierunek ptytowania w pomieszczeniu powirtiga taki, by ditugie spoiny byly réwnolegte do
gtébwnego kierunku padanidwiatta. Rozstaw wlgtébw wynosi 15 cm w warstwie zewtnznej i 40 cm we
wczesniejszych warstwach, przy ptytowaniu podwojnym adirojnym.
6. KONTROLA JAKO SCI.
6.1. Materiaty ceramiczne.
Przy odbiorze nale/ przeprowad#i na budowie:
- sprawdzenie zgodioi klasy materiatdw ceramicznych z zaméwieniem,
— proby dordnej przez ogldziny, opukiwanie i mierzenie:
0 wymiaréw i ksztattu ptytek
0 liczby szczerb i gknieg,
0 odporndci na uderzenia.
W przypadku niemimosci okreslenia jakaci ptytek przez prébdorazng nalezy ja podd& badaniom laboratoryjnym
(szczegblnie co do klasy).
6.2. Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placlowy, naley kontrolowa jej marke i konsystencje w sposéb
podany w obowizujacej normie.
Wyniki odbioréw materiatow i wyrob6w powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Wykonanie robét.
Nalezy prowadzé biezaca kontrok wykonywania poszczegdlnych rob6t zgonie z wytyeangodanymi w punkcie 5
specyfikaciji.
6.4. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi robotami
Wszystkie materialy nie spetnigie wymagéa podanych w odpowiednich punktach specyfikacjitaasodrzucone.
Jesli materialy nie spetniage wymaga zostan wbudowane lub zastosowane, to na polecerigniara Wykonawca
wymieni je na whaciwe, na wkasny koszt.
Wszystkie roboty, ktére wykazujicksze odchylenia cech od okienych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny
by¢ ponownie wykonane przez Wykonawta jego koszt.
Na pisemne wysgpienie Wykonawcy, laynier maze uzng wade za nie majca zasadniczego wpltywu na cechy
eksploatacyjne i ustali zakres i wiefégotracen za obntorng jakosc.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST - 00.00/gania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST - 00.00/magania ogélne” pkt 7.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiér podiaza
Odbiér poditaa naley przeprowadzi bezpdrednio przed przygpieniem do robét tynkowych.
Podiaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.Zelieodbiér podiga odbywa s po
dtuzszym czasie od jego wykonania, mgi@odtaze oczyci¢ i zmy¢ wods.
8.2. Odbiér tynkoéw i gtadzi.
Uksztattowanie powierzchni, kradzie przecjcia powierzchni oraz gty dwuscienne powinny by zgodne z
dokumentagj technicza.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kati btadzi od ptaszczyzny i odchylenie kredei od linii prostej —
nie wicksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej nz 3 na catej diugeri taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i kraydzi od kierunku:
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— pionowego - nie wiksze nk 2 mm na 1 m i ogotem nie gdej niz 4mm w pomieszczeniu,
— poziomego - nie wksze nk 3 mm na 1 m i og6lem nie gdej niz 6 mm na calej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymis€iany, belki itp.).
Niedopuszczalnegsastpujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewachni tynkéw roztworéw soli przenikgaych z
podiaza, pl&ni itp.,
- trwale $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odpaezenipecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnéci tynku do podiaa.
8.3. Odbiér oktadzin ceramicznych
Dopuszczalne odchylenie kragzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego p@winno by wicksze nk 1
mm/m, odchylenie powierzchni okfadziny od ptaszegymie wiksze nk 2 mm na diuggci faty dwumetrowe;.
9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne zasady pfatnéci podano w ST - 00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fimych i wytrzymatéciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe, tynki zwykle. Wymaganbadania przy odbiorze.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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