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1. WSTEP.
1.1 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru tynkéw i oktadzin wewnetrznych w ramach zadania
inwestycyjnego pn.:

Wykonanie wytazu dachowego w budynku mieszkalnym
wielorodzinnym przy ul. Kruczkowskiego 3 w Watbrzychu,
dziatka nr 29/2, obreb nr 6 Piaskowa Goéra

Szczegbotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie tynkéw wewnetrznych i oktadzin wewnetrznych obiektu, w tym:
— tynki wewnetrzne cementowo-wapienne,
— gladzie gipsowe,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
specyfikacja techniczng ST - 0.0.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowag, SST i poleceniami InZzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe;j.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
$rednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej iloSci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolita i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
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2.4. Gladz gipsowa

Produkt powinien by¢ zgodny z: PN B-30042:1997

3. SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. TRANSPORT.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogodlne zasady wykonywania tynkow.

Przed przystagpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty murowe, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oScieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W  nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkow zabezpieczajacych.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu pierwszego tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypeinia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie sucha
powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw dwuwarstwowych.

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2.

5.4. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2.

5.5. Wykonywanie gtadzi gipsowych

Podtoze musi by¢ stabilne, no$ne, r6wnomiernie chtonne, odpylone, wolne od wykwitéw i
zanieczyszczen, nie zamarzniete.
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W wypadku silnie chtongcych podtozy takich jak tynki tradycyjne, zaleca sie gruntowanie
powierzchni $rodkiem na bazie zmodyfikowanych zywic syntetycznych. Zabieg ten nalezy
wykonac na 24 godz. przed przystapieniem do wygtadzania powierzchni.

Po przygotowaniu podtoza mozna przystapi¢ do naktadania gtadzi gipsowej. GtadZ nacigga
sie rownomiernie na catg powierzchnie warstwa 2- 3mm, przy uzyciu stalowej pacy, silnie
dociskajgc materiat do podtoza.

Kolejng czynnoscia jest zebranie nadmiaru naniesionego materiatu i pozostawienie na
powierzchni niezbednego minimum pozwalajgcego na przykrycie kruszywa z podtoza.
Wyréwnana w ten sposob powierzchnia powinna by¢ gtadka, pozbawiona $ladow
pociagniec¢ paca i wiekszych nieréwnoSci.

Kolejnym etapem jest natozenie drugiej warstwy wykonanej z nowego zarobu.

Jezeli docelowo powierzchnia ma by¢ malowana, co oznacza, ze jako$¢ podtoza powinna
by¢ bardzo wysoka, to przed koncem twardnienia zaprawy (jest to ok. 20 min od momentu
natozenia drugiej warstwy) powierzchnie nalezy zrosi¢ woda w postaci mgty, a nastepnie
wygtadzi¢ uzywajac stalowych pac blichowek - "piér". Ostatni etap wygtadzania moze by¢
wykonany takze poprzez S$cieranie papierem S$ciernym o gestosci 100 lub 120 po
catkowitym stwardnieniu gtadzi.

6. KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w spos6b podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbior6w materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

6.2. Wykonanie robot.

Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wykonywania poszczegélnych robét zgonie z
wytycznymi podanymi w punkcie 5 specyfikacji.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach
specyfikacji, zostana odrzucone. Jesli materiaty nie speiniajagce wymagan zostang
wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na
wtlasciwe, na wtasny koszt.

Wszystkie roboty, ktére wykazuja wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i
6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inzynier moze uzna¢ wade za nie majaca
zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne i ustali zakres i wielko$¢ potracen za
obnizong jakos¢.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru robot podano w ST - 0.0. ,Wymagania og6lne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac¢ zgodnie z formularzem wyceny robot
(przedmiarem robot).

Spos6b obmierzania poszczegdlnych robo6t nalezy przyjmowaé zgodnie z pozycjami
katalogowymi opisanymi w formularzu wyceny (przedmiarze robdt).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbior podtoza

Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbiér
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i zmy¢
woda.

8.2. Odbior scianek dziatowych, tynkéw i gladzi.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuScienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III i gtadzi od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci taty kontrolnej 2m.

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéow
soli przenikajacych z podtoza, ple$ni itp.,
— trwate $lady zaciekOw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PEATNOSCI.
9.1. Tynki wewnetrzne

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
— przygotowanie zaprawy,
— dostarczenie materiatéw i sprzetu,
— ustawienie i rozbiérke rusztowan,
— zamurowanie przebi¢,
— przygotowanie podtoza,
— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich
— osiatkowanie bruzd,
— wykonanie tynkéw,
— reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

9.2. Gladzie gipsowe

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
— dostarczenie materiatéw i sprzetu,
— przygotowanie podtoza,
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— przygotowanie gladzi,

— ustawienie i rozbiérke rusztowan,
— wykonanie gtadzi

— 0CzysSzczenie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-85/B-04500

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatos$ciowych.

PN-70/B-10100

Roboty tynkowe, tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 459-
1:2003

Wapno budowlane.

PN-EN
13139:2003

Kruszywa do zaprawy.




