Naprawa sklepien tukowych z cegty

Belki tukowe

ey
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1. Wykuc lub wycia¢ szczeliny dla pretow HeliBar od spodu tuku na okreslona gtebokos¢ w
wymaganych odstepach.

2. Wywierci¢ otwory pilotazowe o srednicy 12 mm (13 - 14 mm w zaleznosci od materiatu)
na wymagana gtebokosc i w wymaganych odstepach usytuowane w szczelinach
wycietych dla pretow HeliBar. Otwory powinny by¢ odchylone od poziomu o kat okoto
60° od szczeliny w prawo lub lewo. Kolejne otwory odchylone naprzemiennie.

3. Wyczyscic otwory i doktadnie sptukaé¢ woda. Wymieszac zaprawe HeliBond i napetnic
pistolet.

4. Wymaganej dtugosci koncowke przedtuzajaca o Srednicy 12 mm zatozy¢ na pistolet.
Pompowac zaprawe az wypetni koncoéwke, wkreci¢ w nig odpowiedniej dtugosci kotwe
CemTie.

5. Wtozyc koncowke na petna gtebokosc¢ do otworu i pompowac zaprawe. Cisnienie
spowoduje wypychanie zaprawy wraz z kotwa. Utrzymywac cisnienie zaprawy aby
wypetnita wszystkie szczeliny. Koncowke kotwy pozostawi¢ wystajaca w szczelinie
wycietej dla pretow HeliBar.

6. Oczysci¢ wystajaca koncowke kotwy z zaprawy i pozostawic na 24 godziny aby zaprawa
stwardniata.

7. Po 24 godzinach wyczyscic szczeliny wyciete dla pretow HeliBar i doktadnie sptukad
woda.

8. Wstrzyknac warstwe zaprawy HeliBond o grubosci 10 mm (w przyblizeniu) w gtab
szczeliny. Wepchnac pierwszy pret HeliBar w zaprawe uzyskujac dobre, rowne pokrycie.

9. Wstrzyknac kolejna warstwe zaprawy HeliBond o grubosci 10 mm (w przyblizeniu).
Wepchnac kolejny pret HeliBar w zaprawe uzyskujac dobre, rowne pokrycie.

10. Kontynuowac zaktadanie pretow (jak w punkcie 9 powyzej) do uzyskania
wymaganej ilosci pretow.
11. Zagiac koncowki kotew CemTie do szczeliny rownolegte do zainstalowanych

pretow HeliBar, natozy¢ kolejna warstwe zaprawy i wepchnac ja szpachelka w gtab
spoiny przykrywajac odkryte powierzchnie pretow i kotew.

UWAGI.

Jesli nie sprecyzowano inaczej przyjmowac ponizsze zasady:

a. gtebokosc szczeliny powinna wynosic¢ od 65 do 75 mm,
b. instalowac po 4 prety HeliBar w szczelinie,



