SPECYFIKACJA MATERIALOWA

OBIEKT : BUDYNEK MIESZKALNY WIELORODZINNY — KATEGORIA XllI
ADRES : UL. MONIUSZKI 27-29, WAL BRZYCH,
DZIALKI NR 637, 639/1, 639/2, OBR. 0027
INWESTOR : WSPOLNOTA MIESZKANIOWA PRZY UL. STANISLAWA MONIUSZKI 27-29 W
WALBRZYCHU
LP | Proponowany produkt Minimalne parametry i wymagania

NAPRAWA | WZMOCNIENIA SCIAN

ZEWNETRZNYCH

1. | Zaprawa cementowo-wapienna

Czas zachowania wasciwosci roboczych min <80
Wytrzymatos¢ na Sciskanie >4 MPa CSll|

Przyczepnos¢ i symbol modelu pekniecia (FP) >0,3 MPa FP:A
Absorpcja wody <0,3 kg/m2 W1

Przepuszczalnosé pary wodnej: wspotczynnik dyfuzji y <25
Gestos¢ stwardniatej wysuszonej zaprawy: 1850-1900 kg/m?
Trwatos¢: mrozoodpornosc — ubytek masy <3%

Trwatosé: mrozoodpornosé- spadek wytrzymatosci na zginanie
<40%

Reakcja na ogien Klasa A1

2. | Prety stalowe

Prety zbrojarskie
Stal Alll (gatunek 34GS)
Srednica ¢=12mm, dtugos$¢ 120cm

3. Ksztattowniki stalowe

Stal ksztaltowa do wzmacniania nadprozy: $S235

STOLARKA OKIENNA

1. | Okna PCV (otwierane ze skrzydtami
uchylno-rozwieralnymi)

Materiat- ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
(PVC-U)

Szyby-szkto zespolone dwuszybowe

wypetnione argonem z powtokg niskoemisyjng

Wspotczynnik przenikania ciepta: U=1,30 W/(m?2K)

Kolor wewnagtrz(rowniez okué): biaty

Kolor zewnatrz(réowniez okué): biaty

STOLARKA DRZWIOWA

1. | Drzwi zewnetrzne dwuskrzydtowe
drewniane z oscieznicg

Materiat — skrzydta ptytowe z MDF z termoizolacjg wewnetrzng o
podwyzszonej wytrzymato$ci

Oscieznica - drewniana

Wypetnienie Swietlika - szkto zespolone dwuszybowe bezpieczne
wypetnione argonem z powtokg niskoemisyjng

Zamek wpuszczany, zapadkowo-zasuwkowy, dwupunktowy z
wkfadka patentowg

Wspdt. przenikania ciepta: Umax=1,70 W/(m?*K)

Kolor: lakierobejca brgz

2. | Drzwi zewnetrzne jednoskrzydiowe
drewniane z oscieznicg

Materiat — skrzydta ptytowe z MDF z termoizolacjg wewnetrzng o
podwyzszonej wytrzymato$ci

Oscieznica - drewniana

Zamek wpuszczany, zapadkowo-zasuwkowy, dwupunktowy z
wkfadka patentowg

Wspdt. przenikania ciepta: Umax=1,70 W/(m?*K)

Kolor: lakierobejca brgz
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IZOLACJE TERMICZNE

Piyty styropianowe

Styropian samogasnacy — ptyty gr. 15¢cm,
Styropian samogasnacy — ptyty gr. 1-2cm na oscieza
Wspdtczynnik przewodzenia ciepta 1=0,032 W/mK

Zaprawa klejowa do styropianu i
zatapiania siatki

Mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi i
modyfikatorami

Gestos¢ nasypowa: ok. 1,3 kg/dm3

Proporcje mieszania: 4,5-5,0 | wody na 25 kg
Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

Czas zuzycia: ok. 2 godz.

Wodochtonnos$¢ po 24 h: < 0,5 kg/m2 wg ETAG 004
Przyczepnosc¢:

—do betonu = 0,25 MPa

—do styropianu = 0,08 MPa wg ETAG 004

Przyczepnos¢ miedzywarstwowa po starzeniu: = 0,08 MPa wg
ETAG 004

Wytrzymatos¢ na $ciskanie: kategoria CS IV (= 20 N/mm2)
wg PN-EN 1015-11:2001+A1:2007

Wytrzymatos¢ na zginanie: =2 5,5 N/mm2 wg PN-EN 1015-
11:2001+A1:2007

Reakcja na ogienh: —klasa B—s1, wg PN-EN 13501-1

Ocena promieniotwdrczosci naturalnej: spetnia wymagania
okreslone w Instrukcji ITB nr 234/2003, p.6.2.1— zgodnie z
Rozporzadzeniem Rady Ministrow z dnia 2 stycznia 2007r. §3, p.1
Orientacyjne zuzycie:

—mocowanie ptyt: ok. 5,0 kg/m2

—warstwa zbrojona: ok. 4,0 kg/m2

—warstwa szpachlowa: ok. 1,0 kg/m2

Pozostate materiaty:

- listwa startowa aluminiowa

- siatka z widkna szklanego 160g/m2

- katowniki aluminiowe z siatkg z widkna szklanego
- fgczniki mechaniczne z tworzywa sztucznego

TYNKI ZEWNETRZNE

Tynk cienkowarstwowy na izolacji
termicznej w systemie BSO

Mieszanka cementdw z wypetniaczami mineralnymi i
modyfikatorami

Gestos¢ nasypowa: ok. 1,0 kg/dm3

Proporcje mieszania: 6,75+7,25] wody na 25 kg
Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

Czas zuzycia: do 2 godz.

Orientacyjne zuzycie: okoto 1 kg/m? na kazdy mm grubo$ci

Tynk cementowo-wapienny

Fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka produkowana na
bazie najwyzszej jako$ci spoiwa mineralnego (wapna i cementu),
wypetniaczy kwarcowych oraz dodatkow uszlachetniajgcych

Proporcje mieszania woda / sucha mieszanka - 7,5-8,0 1/ 25 kg
Czas gotowosci zaprawy do pracy - ok. 2 godziny

Zuzycie ok. 17 kg zaprawy na 1 m2 przy grubosci warstwy 10 mm
Temperatura przygotowania zaprawy, podtoza i otoczenia w
trakcie prac od + 5 °C do + 30 °C

Max. $rednica kruszywa 0,5 mm

Min. / max. grubos¢ tynku 5 mm / 30 mm

Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu (V1) w gotowej masie wyrobu
<0,0002 %

Reakcja na ogieh — klasa A1

Przyczepnos¢ = 0,3 N/mm? - FP:B

Absorpcja wody — kategoria WO

Wspdtczynnik przepuszczalnosci pary wodnej (wartosé
tabelaryczna), u 15/35 (EN 1745:2002, tab.A.12)




Wspdtczynnik przewodzenia ciepta, (Srednia wartos¢ tabelaryczna
dla P=50%) 0,83 W/mK (A10, dry) (EN 1745:2002, tab.A.12)
Gestosc¢ brutto w stanie suchym < 1800 kg/m?

Trwatosé. Spadek wytrzymatosci po 25 cyklach zamrazania i
odmrazania < 15 %

Trwato$¢. Ubytek masy po 25 cyklach zamrazania i odmrazania <
3%

Zaprawa sztukatorska

Fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka produkowana na
bazie najwyzszej jakosci spoiwa hydraulicznego oraz wypetniaczy
kwarcowych i dodatkéw

Proporcje mieszania woda / sucha mieszanka 7,0 | / 25 kg

Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 2 godziny

Czas otwarty pracy ok. 15 minut

Zuzycie ok. 1,5 kg zaprawy na 1 m2

Temperatura przygotowania zaprawy i otoczenia w trakcie prac
od+5°Cdo+25°C

Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu (V1) w gotowej masie wyrobu
< 0,0002 %

MALOWANIE TYNKOW ZEWNETRZNY

CH

Preparat gruntujacy

Silikonowy preparat gruntujgcy na bazie dyspers;ji
krzemoorganicznej.

Zuzycie ok. 0,2 kg preparatu na 1 m2

Temperatura przygotowania farby, podtoza i otoczenia
w trakcie prac  od +5°Cdo + 30 °C

Farba silikonowa

Renowacyjna farba silikonowa na bazie wodnej dyspersji zywic
organicznych. Do barwienia farby stosowane sg gtéwnie pigmenty
nieorganiczne - odporne na alkalia i promieniowanie UV.
Gestos¢ wyrobu ok. 1,5 g/cm?

Stopien przyczepnosci (wg PN-80/C-81531) 1

Wspditczynnik dyfuzji pary wodnej Sd 0,05 m

Zuzycie ok. 0,125 | farby na 1 m2 (w przypadku gtadkiego
podtoza)

Temperatura przygotowania farby, podtoza i otoczenia w trakcie
pracod +5°Cdo +25°C

Kolor zgodnie z projektem

ROBOTY BLACHARSKIE

Blacha tytanowo-cynkowa

Sktad:

tytan: min. 0,06%, max. 0,20%.

miedz: min. 0,08%, max. 1,00%.

aluminium: max. <0,015%.

Grubo$¢ blachy: 0,70 mm.

Gestos¢ blachy (ciezar wiasciwy): 7,2 g/cm3.
Temperatura topnienia: 418°C.

Granica rekrystalizacji: >300°C.
Wspdtczynnik rozszerzalnosci wzdtuz kierunku walcowania: 2,2
mm/m x 100K.

Masa blachy tytan-cynk: ok. 5,04 kg/m2

Blacha stalowa ocynkowana powlekana

Grubos¢ blachy: 0,60 mm

Powtoka cynkowa: Z275 - w procesie cynkowania ogniowego, o
grubosci 20um i masie 275 g/m2

Powtoka: poliester, HBP

Spoiwo cynowo-otowiane

Spoiwo cynowo-otowiane LC 60
Temperatura topnienia: 183-193°C
Temperatura pracy: 250-300°C
Zawartos¢ cyny: 59,5-60,5%
Zawartosc¢ otowiu: 39,5-40,5%
Min. Czystos$¢ surowcéw: 99,90%

OPASKI WOKOL BUDYNKU

Obrzeza granitowe

Krawezniki i obrzeza granitowe muszg odpowiada¢ normie PN-EN
1343:2003

Wymiary: 60x6x20cm

Gatunek |




Kolor szary

Wytrzymato$¢ na Sciskanie w stanie powietrzno-suchym, , nie
mniej niz 160 PN-B-04110

Scieralno$é na tarczy Boehmego, nie wiecej niz 0,2cm PN-B-
04111

Wytrzymatos$¢ na uderzenie (zwieztosc¢), liczba uderzen, nie mniej
niz 12 PN-B-04115

Nasigkliwos¢ woda, nie wiecej niz 0,5% PN-B-04101

2. | Kostka granitowa

Kostka granitowa tupana 10x10cm, 15x17cm, 18x20cm
spetniajgca wymagania PN-EN 1342:2003.

Gatunek |

Kolor szary

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie w stanie powietrzno-suchym, , nie
mniej niz 160 PN-B-04110

Scieralnos$¢ na tarczy Boehmego, nie wigcej niz 0,2cm PN-B-
04111

Wytrzymato$¢ na uderzenie (zwiezto$¢), liczba uderzeh, nie mniej
niz 12 PN-B-04115

Nasigkliwosé wodg, nie wiecej niz 0,5% PN-B-04101

SPORZADZIt:
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