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Kategoria rob6t 45453000-7
Roboty remontowe i renowacyjne
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacfihntécznej s wymagania dotyce wykonania i

odbioru robo6t remontu tynkéw zewtnznych elewaciji frontowej wykonywanych w ramaclojpktu pn.:
~-Remont elewacji z docieplenienscian budynku przy ul. Pitsudskiego 35 w Watbrzychu”

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosovjaka dokument pod Zamowienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnizi umazliwiajace i majce na celu
wykonanie remontu i renowacji tynkow zegtrznych elewacji frontowej budynku.
Elewacja tynkowa powsgj parapetu okien parteru:

Zakres remontu elewacji tynkowej:

- usungcie zmurszatych i gluchych fragmentéw tynkow elejivac

- wzmochienie ,zszycie” ¢knietych fragmentéwvécian,

- oczyszczenie pozostawionych tynkow ze starejyfarb

- zmycie elewacji woglza pomog myjki niskocknieniowej,

- wzmochienie podtza,

- wykonanie uzupeinietynkéw lub nowych tynkéw elewacii,

- pokrycie tynkow trasowzapravd z dodatkiem wiokien wzmacnigjych,

- gruntowanie cakzi tynkdw,

- malowanie farb silikatows.

Zakres remontu detali architektonicznych:

- usungcie skorodowanych, odparzonych fragmentdw detahisektonicznych,
- usungcie z powierzchni detali architektonicznych starpdwtok malarskich,
- wzmochienie podtza na catéci detali architektonicznych,

- wykonanie uzupeiniei wykonanie brakujcych detali,

- wzmocnienie i konserwacja detali architektoniacamygapraw sztukatorsk,

- gruntowanie detali architektonicznych,

- malowanie farb silikatows.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo tyte w niniejszej specyfikacji technicznej SSaIzgiodne z obowizujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowianeg

1.5. 0Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jékowykonania robdt, ich zgodéd® z dokumentagj
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wgamnia dotycace robot podano w ST-
0.0.

2.  MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotygze materiatdbw podano w ogolnej specyfikacji techné ST-0.0.

Materialy stosowane do prac remontowych i renowamli musza by¢ akceptowane przez Ujd
Ochrony Zabytkow w Watbrzychu.

Uwaga: mazna zastosowé materiaty dowolnej firmy pod warunkiem, iz posiadaja porownywalne
parametry i beda zaakceptowane przez Inwestora i Urgd Ochrony Zabytkow w Watbrzychu.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot
srodek zmywaicy Sto Fasadenarbeizer,

- preparat gruntagy StoPrim Grundex,

- zaprawa tynkarska Sto Trass Porenputz TKML,

- zaprawa tynkarska Sto Trass WM 04,
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- szpachla do wykazania powierzchni tynkow Sto Klasyk,
- preparat gruntdpy Sto Prim Silicat,

- farba elewacyjna silikatowa Sto Sil Color,

- blacha cynkowo-tytanowa gr. 0,7 mm (zgodna z PMN9B8),

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST — 0.0.

Rodzaje sprgu wywanego do robot pozostawiaesdo uznania Wykonawcy, po uzgodnieniu z
zaradzapcym realizacja umowy. Jakikolwiek sgtz maszyny lub naedzia nie gwarantape
zachowania wymagajakasciowych roboét i przepiséw BIOZ zostarprzez zargzdzapcego realizag
umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Ogd6lne wymagania dotygee srodkdw transportowych podano w ST-0.0.

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrubojvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami,
utrat statecznéci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.

Wykonawca jest zobowkany do stosowania jedynie takighodkow transportu, ktdre nie wplyn
niekorzystnie na jaké wykonywanych robét i bezpieczstwo przewaonych materiatdéw. Wykonawca
bedzie usuwd na bieaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia sgdowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy

Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinig¢ dostosowany do kategorii
materiatu, jego olgtosci, technologii i zatadunku oraz odlegbd transportu.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST-0.0.

Przed przysipieniem do wykonywania robét nalezabezpieczyteren przed midiwoscia wejscia 0séb

trzecich w zasig prowadzonych prac.

Podczas wykonywania prac najezwrocic szczeglla uwag na przepisy bezpiecastwa i higieny

pracy obowdzujace przy pracach na wysal@ oraz na przepisy przeciwparowe. Pracownicy powinni
by¢ wyposaeni w odpowiedni odziez roboca, obuwie i ekawice oraz spet zabezpieczagy przy

pracach na wysokoi.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakavykonania tych robét oraz ich zgodid@ przedmiarem robot
i poleceniami Zamawiafego. Wprowadzenie jakichkolwiek oggstw wymaga akceptacji
Zamawiajicego.

Roboty naley prowadzé zgodnie z projektem technicznym i zaleceniami zéymai w instrukcjach

technicznych.

5.2. Elewacja tynkowa i detale architektoniczne

a) Usunégcie zmurszatych i gluchych fragmentow tynkéw elejivedetali architektonicznych

b) Wzmocnienie ,zszycie” gknietych fragmentdwécian

W miejscu spkaniascian zewrtrznych w celu ich wzmocnienia przewiduje siykonanie sklamrowa
Spekaniascian (ujawnione po skuciu tynkow) najezabezpieczy poprzez tzw. zszycigcian petami
stalowymi w miejscu sgkania sciany. Po skuciu tynkéw zewtrznych naley sprawdzt glebokas¢
spekania sciany. Nastpnie naley — w przypadku plytkich sgkan, pogkbi¢ poziome spoiny
poszczegdllnych warstw cegiet nglgbkas¢ okoto 5¢cm i na diugiei po okoto 80cm od sfania (rysy).
Rozstaw pgtow co ok. 2 warstw cegiet. Nasgpnie oczygci¢ przygotowane spoiny wadwitozy¢ prety o
@8mm ze stalzebrowanej i wypehdi spoiny zapraw cementow na catej diugsci.

W przypadku gibszych spkan nalezy przemurowd sciare z jednoczesnym wmurowaniemepw
zszywajcych na gibokasci wykonanego przemurowania -epr w odlegtéciach od siebie ok. 6¢cm i
rozstawie co druga warstwa. Zszycie wykon§\petami ze stalizebrowanep8mm.

Alternatywnym rozwizaniem § prety/ciegna ze stali nierdzewnej. Weknietej scianie naley wyciaé
(wyfrezowa) szczeliny w poziomym ztzu w zaprawie murarskiej. Wyte szczeliny przedmucha
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strumieniem powietrza, a naphie sptuké woda. W tylnej czsci szczeliny umigci¢ watek zaprawy
okreslonej przez producenta systemu. W szczelinie zaoweadt ciggna wciskagc je do wczéniej
potozonej zaprawy. Nad widocznygirwprowadzé kolejra warstwe zaprawy i docisg do szczeliny.
Glebokas¢ szczelin, odgp miedzy kolejnymi szczelinami, dtugé ciggna, rozwazanie przy kacach
sciany, przy otworach okiennych lub drzwiowych wegtitukcji producenta systemu.

c) Oczyszczenie pozostawionych tynkow ze staréjyfar

Zmywanie starych powtok przy zastosowaniu Sto Fdesabbeizer — specjalnego, wodoroicelnego
preparatu do usuwania starych warstw farb emulsyjny

d) Zmycie elewacji woglza pomog myjki niskocgnieniowej

e) Wzmocnienie podi@a

Wzmacnianie podta przy zastosowaniu StoPrim Grundex.

f) Wykonanie uzupemnietynkéw lub nowych tynkéw elewacii

Wykonanie tynkow zapragvtynkarska Sto Trass Porenputz TKML, wapienno-tragsn tynkiem
podktadowym do prac renowacyjnych, przeznaczonym wgtwarzania elastycznych tynkow
podkiadowych.

g) Wykonanie uzupeiniei wykonanie brakujcych detali architektonicznych

Uzupetnienia detali architektonicznych zapgatynkarsk Sto Trass WM 04 (wapienno- trassowy tynk
do wytwarzania elastycznych tynkow podktadowych).

h) Pokrycie tynkéw trasosvzapraw z dodatkiem widkien wzmacntiagych

Pokrycie tynkéw szpachldo wykaczania powierzchni tynkow Sto Klasyk. Szpachla Dkmem
zbrojacym do wytwarzania filcowanych lub gtadko zatartywierzchni o uziarnieniu 0-0,6 mm.

I) Gruntowanie i malowanie

Powierzchng gruntowa preparatem gruntagy Sto Prim Silicat i malowafarba elewacyjn silikatowa
Sto Sil Color.

5.3.  Montaz obrobek blacharskich z blachy cynkowo-tytanowej

Obrobki blacharskie z blachy cynkowo-tytanowejmin. 0,7 mm. Obrobki mocowaprzez mocowanie
bezpgrednie - catopowierzchniowe klejenie.

Mocowanie za pomagckleju (plastycznej masy klggo-uszczelniajcej) stosowanego do klejenia blachy
cynkowo-tytanowej. Przygotowanie podéoraz klejenie wykorgawg instrukcji producenta.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST-0.0.

Kontrola jakadci robdt polega na sprawdzeniu zgoslrioich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji i projektu technicznego. Kontrola tagprowadzana jest przez Inspektora nadzoru.
Uznaje st, ze kontrola data wynik pozytywny §& wszystkie wigciwosci materiatéw i robotszgodne z
wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej,rmo przedmiotowych, aprobat technicznych i
instrukcji montau producentow.

6.2. Badania w czasie robot
Wyniki bada materiatow i zaprawy powinny Bywpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora budowy.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

Badania tynkéw zwyktych powinny umldwia¢ ocerg wszystkich wymagaa w szczegoélni:
zgodndci z dokumentagj projektow i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

— jakasci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowaci przygotowania podiy,

— przyczepnéci tynkéw do podiaa,

— grubdci tynkow,

— wygladu powierzchni tynkow,

- prawidtowaci wykonania powierzchni i kragdzi tynkow.

- wykonczenie tynkdw na nagach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
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7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST — 0.0.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Postanowienia ogolne
Wszelkie postanowienia ogolne dotyce odbioru robdt wedtug specyfikacji ST — 0.0.

8.2. Odbior podtazy

Odbidr podtaa naley przeprowad@ bezpdrednio przed przyspieniem do robét oktadzinowych.
Podtaze powinno by przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt. 5.3.

Jezeli odbior podtaa odbywa i po dhwzszym czasie od jego wykonania, rgi@odtaze oczycic i umye
woda.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Uksztattowanie powierzchni, kragzie, przecicia powierzchni oraz dty dwuscienne powinny by
zgodne z dokumentacprojektows.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptagzcy i odchylenie kraedzi od linii prostej nie
mog by¢ wieksze nk 3 mm i w liczbie nie wiksze ni 3 na catej diugei kontrolnej 2 m laty.
Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:

- pionowego nie magby¢ wieksze nk 2 mm na 1m,

- poziomego nie magby¢ wieksze nk 3 mm na 1m,

Niedopuszczalness

- wykwity w postaci nalotow roztworéw soli przenjgaych z podiga wykrystalizowanych na
powierzchni tynkow, plani itp.,

- trwale slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odpaezenipccherze powstate w skutek
niedostatecznej przyczepwbtynku do podiaa.

Odbidr gotowych tynkdéw powinien bypotwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

- ocere wynikéw bada

- wykaz wad i usterek ze wskazaniemziwosci usungci,

- stwierdzenia zgodroi lub niezgodnéci wykonania z zamdwieniem.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

- Instrukcje producentow.

- PN-EN 998-1 Wymagania dotygz zapraw do muréw - €& 1: Zaprawa tynkarska.

- Instrukcja WTA.

- Aprobaty Techniczne.

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Spleagifa pobierania prébek, badanie i ocena

przydatndci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanpjoceséw produkcji betonu

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t bwtimych Czs¢ B — Roboty wykéczeniowe,
zeszyt 1, Tynki”, wydane ITB — 2003r.

- PN-EN 988 Cynk i stopy cynku. Specyfikacja tecania ptaskich wyrobéw walcowanych dla
budownictwa.



