SPECYFIKACJA TECHNICZNA MATERIALOW ROWNOWA ZNYCH

Specyfikacja materiatowa oldla podstawowe parametry techniczne rownawah materialtow

budowlanych jakie Wykonawca robét peozastosowaprzy realizacji zadania przy
zastosowaniu systemu innego producenta
Remont elewacji frontowej budynku przy ul. 1 Ma@aw Watbrzychu.

1. Gruntowanie tynku
Do gruntowania podi@a po skuciu tynkow uszkodzonych najeizy¢ Stoplez W

2. Uzupetnienie tynkéw zewstrznych

Wszystkie uszkodzone tynkow zegtrznych naley wypetnic masami naprawczymi do
uzupetniani ubytkow STO.

Do wykonania uzupeinfedetali architektonicznych nalg wykona zapravg sztukatorsk
podktadovg Sto WM 04. Wzmocnienie i konserwacja detali aektibnicznych zapraav
sztukatorsk wierzchng Sto Klasyk.

3. Gruntowanie przez malowaniem
Catas¢ elewacji zagruntowapreparatem Sto Prim Micro.

4. Nowa malatura
Malowanie elewacji — farba silikonowa Sto LotusasidC zgodnie z przyta kolorystyks.

II. TYNK WEWN ETRZNY
W projekcie przyto wykonanie tynkdw cementowo-wapiennych na povalenzscian i
sufitow catej klatki schodowej.
Nalezy zastosowatynki kat. 11l zacierane na gtadko.

lll. STOLARKA
Okna piwnic i strychu wymieiina okna o U=1,50 W/niR (szkto 1,1). Nowa stolarka z
PVC.
Stolarka okienna powinna posi&daawiewniki zapewniace doptyw odpowiedniego
strumienia powietrza zewtrznego do pomieszcaegodnie z 8149 rozpagdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r, w sprawiarunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690)
UWAGA! Montaz stolarki okiennej naley wykona zgodnie z zaleceniami producenta.
Przed montzem naley sprawdzt bezwzgtdnie wymiary otworéw z natury.

IV. BETONOWANIE

1. Beton

Parametry techniczne:

- wymagania wg PN-88/B-06250

- nasgkliwos¢ wg PN-88/B-06250 - max. 5%

- przepuszczaldé wody badana wg PN-88/B-06250, zgodnie z dokumenfaojektowg
mierzona w stopniach wodoszczeloo

- mrozoodpom& mierzona metagzwykia wg PN-88/B-06250, ubytek masy nieckszy

od 5%, spadek wytrzymadoi nie wickszy od 20%, po 150 cyklach zamaaia i odmraania (F

150)

- konsystencja -nie rzadsza od plastycznejaczonej w PN-88/B-06250 symbolem K-3.
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- wodoszczeln& > od 0,8 MPa (W8)
- klasa B25 - C20/25, szczelny
- chudy beton - do warstwy podktadowo-wyréwnawczej

2. Deskowanie i rusztowania

Parametry techniczne:

- drewno tartaczne iglaste stosowane do robiésielskich powinno odpowiada
wymaganiom PN-67/D-95017,

- tarcica iglasta do robat ciesielskich povarodpowiada wymaganiom PN-63/B- 06251 i
PN-67/D-95017,

- tarcica Kciasta stosowana do drobnych konstrukcji rusziowak kliny, Kklocki, itp.
powinna odpowiadawymaganiom PN-72/D-96002,

- ptyta pikniowa twarda grubiai 5mm lub sklejka iglasta wodoodporna,

- pospoétka o stopniu zgggczenia 0,95 do wykonania pozhopod piyty rusztowsq

- drewno dbowe na podktadki i kliny,

- srodek adhezyjny dla posmarowania deskowd wewntrz przed betonowaniem.

3. Cement
- wysoka wytrzymatex,
- maty skurcz,
- wydzielanie matej iléci ciepta przy wazaniu.
- posiadé Aprobat Techniczi IBDIM
- spetnigd wymagania zawarte w PN-88/B-3000.
Nie dopuszcza siwysktpowania w cemencie grudek, w dto wicksze] ni 20%,
nie dagcych s¢ rozgnigc¢ w palcach i nie dagych se rozpuci¢c w wodzie.

4. Kruszywo
Do betonoéw klas C25/30 (B30), C20/25 (B25) i C16(B20) naley stosowa kruszywo o
tagcznym uziarnieniu wg tabeli:

Bok oczka sita Przechodzi przez sito
(mm) (%)
kruszywo do 16mm kruszywo do 31,5mm

0,25 3..8 2...8
0,50 7...20 5...18
1,0 12...32 8...28
2,0 21...42 14...37
4,0 36...56 23..47
8,0 60...76 38...62

16,0 100 62...80

31,5 - 100

Nalezy dazy¢ aby punkt pytowo piaskowy wynosit:
- 0,3 dla betondwegtoplastycznych;
- 0,5 dla betonow plastycznych.

5. Woda
- spetnig wszystkie wymagania PN-88/B-32250

V. STAL
- stal zbrojeniowa klasy wg PN-89/-84023/06: Altirut montaowy.
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Atest hutniczy:

- nazwa wytwaorcy;

- oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215; PN-9 /841
- numer wytopu lub numer partii;

- wyniki przeprowadzonych batlasktad chemiczny,

- masa partii,

- rodzaj obrobki cieplne;.

Przewieszki metalowe przymocowane dazdej wigzki pretbw musa zawierd nastpujace
informacje:

- znak wytworcy;

- srednic; nominaln;

- znak stali;

- numer wytopu lub numer partii;

- znak obrobki cieplnej.

Do montau prtow zbrojenia naley uzywat drutu stalowego @rednicy nie mniejszej
niz 1,0 mm przysrednicach wgkszych nk 12 mm stosow@nalery drut wigzatkowy osrednicy
[,5mm. Dopuszcza sistosowanie stabilizatorow i podkfadek dystansowycltbetonu lub
zaprawy i z tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowaley mocow& do petdéw
zbrojeniowych. Nie dopuszczastosowania przektadek z drewna, cegty lufiqw stalowych.

VI. PARAPETY
1. Blacha powlekana gr. 0,7mm.
Blacha powlekana gr. 0,7mm.



