Wyszczegdlnienie wiodgcych materiatow budowlanych:

Blacha tytanowo-cynkowa gr. 0,6 mm produkowana zgodnie z normg DIN
EN 988 Blacha tytanowo-cynkowa jest materiatem budowlanym
ekologicznie bezpiecznym i nie zawiera Zzadnychsktadnikéw, ktére mogag
uwalniaé sie do atmosfery w wyniku korozji atmosferycznej lub podczas
pozaru.

Podktad gruntujgcy stosowany jako warstwa podtynkowa Ilub roztwdr
gruntujgcy zapobiegajgcy powstawaniu wykwitéw Iub przebarwien na
warstwie tynku z powodu silnego sSrodowiska alkaicznego na warstwie
zbrojgcej. Dodatkowo podktad zwieksza przyczepnos¢ tynku po uzyskaniu
szorstkiej powtoki, a roztwdr moze posiadac¢ wtasciwosci grzybobdjcze
i hydrofobowe.

Tynk cienkowarstwowy stanowi wierzchnig warstwe ochronno dekoracyjng
uktadu ocieplajgcego. Tynk powinien by¢ odporny na starzenie naturalne,
zmienng temperature, dziatanie Swiatta i promieni stonecznych oraz
oddziatywania erozyjne i mechaniczne. Zalecane sq tynki w postaci masy
lub zaprawy(gotowej fabrycznie).

STO Fasadenarbeizer - usuwa farby dyspersyjne i lateksowe, czyste
akryle, tynki z tworzyw sztucznych, lakiery 1K, lakiery z zywic
syntetycznych, lazury, lakiery spirytusowe i mitro, pokrycia matowe,
politury, warstwy szpachli, resztki kleju i resztki pianki poliuretanowej na
murach, kamieniach mineralnych, warstwach posrednich pod tynk,
drewnie, metalu i tworzywach sztucznych wzmocnionych wtdknami
szklanymi (wszystkie podtoza odporne na rozpuszczalniki).Nie stosowac na
powierzchniach anodowanych i z tworzyw sztucznych . Szczegdtowe
wtasnosci materiatowe - zgodnie z kartg techniczng produktu

powtoka gruntujgca STO Prim Grundex- na nosne stare powfoki oraz jako
Srodek wzmacniajacy sta-re, osypujgce siepowierzchniowo podfoza (tynki,
cegta, itp.) Szczegdtowe wiltasnosci materiatowe - zgodnie z karta
techniczng produktu

tynk wapienny STO Trass Porenputz TKML - lekki wapienno-trassowy tynk
podktadowy do prac renowacyjnych. Jest suchgq fabryczng, wyprawg
tynkarskgq wyprodukowang na bazie hydraulicznego wapna z trassem oraz
lekkich frakcjonowanych srednioziarnistych kruszyw 0-1,2mm wg EN
13139 i EN 13055. jest zgodny z Normg PN-EN-998-1 .stuzy do
wytwarzania lekkich, elastycznych tynkéw podktadowych, o bardzo
wysokiej dyfuzji pary wodnej na zewnatrz i do wewnatrz. Szczegdlnie przy
renowacjach obiektéow zabytkowych o stabszych i chtonnych podtozach
oraz w pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci jak piwnice, hale itp.
moze by¢ uzywany zardwno jako tynk do uzupetnienn ubytkdow




wykonywanych recznie jaki cato powierzchniowych rekonstrukcjach przy
uzyciu agregatu tynkarskiego. Szczegdtowe witasnosci materiatowe -
zgodnie z kartg techniczng produktu

Sto Ispo Klasyk — mineralna zaprawa tynkarska dodatkiem mikrowtokien,
nadajgca sie na zewngtrz i wewnatrz. Minimalna temperatura obrobki
podfoza - +5st.C. Szczegdétowe wtasnosci materiatowe - zgodnie z kartg
techniczng produktu

Sto Lotusan Kolor - farba elewacyjna z , efektem lotosu” - brud sptywa z
deszczem.Charakteryzuje sie wysoka przepuszczalnosScia CO2 i pary
wodnej oraz wysokgq naturalng odpornosciq na dziatanie alg i grzybow.
Szczegdtowe wtasnosci materiatowe — zgodnie z kartg techniczng produktu

Prety HELIBAR i kotwy Srubowe powinny by¢ wykonane ze stali
nierdzewnej klasy Grade 304 wg EN 1.4301 lub klasy Grade 316 wg EN
1.4401, o nastepujacych wtasciwosciach mechanicznych:

- umowna granica Re0,2 > 220
plastycznosci MPa

- wytrzymatos¢ na rozcigganie |Rm > 510 MPa

- wydtuzenie wzgledne A5 >45 %

Masa 1 m preta (kotwy):pret lub kotwa o srednicy 4,5 mm - 59 g/m,
pret lub kotwa o srednicy 6,0 mm - 71g/m, pret lub kotwa o Srednicy 8,0
mm - 83 g/m,pret lub kotwa o srednicy 10,0 mm - 125 g/m.

Masa 1 m preta (kotwy) nie powinna rézni¢ sie od wartosci nominalnej o
wiecej niz 5%

Zaprawa Helibondjest tiksotropowg zaprawq na bazie cementu stosowang
do iniekcji przy pomocy pistoletow recznych lub elektronarzedzi. HeliBond
cechuje sie niskq proporcjq cieczy do proszku, zapewniajgcq wtasciwosci
tiksotropowe zaprawy, ktdora catkowicie wypetnia wszystkie pustki do
ktdorych zostanie wttoczona i szybko osigga odpowiedniq wytrzymatos¢ na
Sciskanie. Jednym ze sktadnikéw jest produkt rozprezajacy zapewniajacy
kompensacje skurczu wystepujgcego w czasie wigzania. HeliBond jest
odpowiedni do tgczenia metalowych elementéow (kotew, pretéw)
Z najczesciej wystepujacymi podfozami murowymi min. betonem, cegta,
kamieniem i rdéznego typu bloczkami. W celu zapewnienia dobrego
wigzania konieczne jest wykonanie otworu lub naciecia o odpowiednich
wymiarach. Otulina grubosci 2 mm wokdt elementu metalowego jest
zazwyczaj wystarczajgca, ale moze zostal zwiekszona w podtozach




o0 duzej nasigkliwosci lub w przypadku gtebokich wiercer,, w ktdrych
wiertto ma tendencje do schodzenia z osi. W przypadku stosowania pretéw
lub kotew w strefie rozcigganej minimalne osadzenie powinno wynosic¢
100mm.

Stolarka okienna - zgodnie =z zestawieniem stolarki, okna PCV,
wspétczynnik przenikania ciepta dla szyby U<1,1W/m?K, dla catego okna
U<1,6W/m?K - zgodnie z zestawieniem stolarki okiennej

styropian EPS 70- 038- do zewnetrznej izolacji termicznej wykonywanej
metodg ,lekkq mokrg” (BSO) , Wspdtczynnik przenikalnosci cieplnej A: <
0.038 W/(m-K), poziom naprezenia sciskajgcego przy 10% odksztatceniu
wzglednym (kPa) CS(10)70 (= 70,

wetna mineralna Frontrock Max E (Rockwool)- niepalna dwugestosSciowa
ptyta termoizolacyjna ze skalnej wetny mineralnej w bezspoinowych
systemach ocieplenn (ETICS) do izolacji scian zewnetrznych murowanych,
monolitycznych i prefabrykowanych, stropdw piwnicznych, nad garazami
oraz przejazdami. A D = 0,036 W/mK.

tynk silikonowy STOSILKO K - silikonowy tynk wierzchni, wysoka
przepuszczalnos¢ pary wodnej i CO2, wysoka odpornos¢ na dziatanie
wody. Wysoka odpornos¢ na dziatanie alg i grzybow. Parametry zgodnie z
kartg techniczng producenta

trzpien _metalowy np. Koelner KI-10N -
tgcznik fasadowy z dtugq strefq rozporu z .
wbijanym trzpieniem stalowym

<&

kotwy HILTI HAS-E M12x110/88 - dfugos¢ kotwy 220 mm , Srednica
wiertta 14mm, Maks. grubos¢ mocowania przy standardowej gtebokosci



osadzenia -88mm, standardowa gtebokos$¢ osadzenia 110mm, skfad
materiatu - stal klasy 5.8, ocynk galwaniczy (min. 5 um)oraz inne dane
techniczne podane przez producenta

Uwaga:

Projektant dopuszcza zastosowanie innych materiatow i wyrobdw niz
podane w dokumentacji projektowej, pod warunkiem spetnienia przez nich
minimalnych wymagan technicznych, funkcjonalnych.

Pojawiajgce sie w dokumentacji wskazania nazw producentow oraz znaki
towarowe sg rozwigzaniami przyktadowymi wyznaczajgcymi standard
wbudowywanych materiatow.

Wszystkie wymienione materiaty powinny by¢ fabrycznie nowe,
zastosowane zgodnie z wytycznymi w projekcie.

Wszystkie wymienione w projekcie materiaty pochodzgce od konkretnych
producentow mozna zamienia¢ na materiaty od innych producentéow pod
warunkiem zachowania porownywalnych(rownowaznych Ilub lepszych)
parametrow, technicznych, uzytkowych i estetycznych.



